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SEZNAM ZKRATEK

Zkratka Definice

AS Akreditovany subjekt

BESS Systém pro akumulaci energie, Battery energy storage system
Cerz Certifikat zatizeni

CerP Certifikat produktu

CIA Cesky institut pro akreditaci

CR Ceska republika

DPO Docasné provozni ozndmeni, provozni ozndmeni do¢asné
DS Distribu¢ni soustava

EA Evropska organizace pro spolupréaci v oblasti akreditace
EPO Elektriza¢ni provozni oznameni, provozni oznameni elektriza¢ni
ES Evropské spolecenstvi

EU Evropska unie

FACTS Flexible AC transmission systems

FW Firmware

KPO Kone¢né provozni ozndmeni, provozni ozndmeni kone¢né
LDS Lokalni distribu¢ni soustava

OPO Omezené provozni ozndmeni, provozni 0zndmeni omezené
PE Vykonové excitace; power excitation

PM Misto ptipojeni

PPDS Pravidla provozovani distribu¢ni soustavy

PTPS PtisluSny provozovatel soustavy

PS Ptfenosova soustava

RfG Requirements for Generators, Natizeni Komise (EU) 2016/631
SE Signalové excitace; signal excitation

SC Rizeni signalem; signal control

SS Simulace souladu

SW Software

VE Vyrobna elektiiny (také jen vyrobna)

\A Vyrobni jednotka

VM Vyrobni modul

ZS Zkousky souladu
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1 UvoD

Pro néleZity, ,,zdravy" a udrZitelny provoz elektriza¢ni soustavy je pti pienosu vykonu z centralnich
zdroja na decentrdlni (DER) nezbytny, a na principu spoluzodpovédnosti postaveny, i pienos
vlastnosti a chovani, které jsou zasadni pro zachovani funkce soustavy v jakémkoliv métitku. Potieba
se tyka nejen DER vSech vykonovych Grovni, ale i dalSich technologii s rezZimem produkce elekttiny
(souhrnné vyroben), s piihlédnutim jak k vyznamnosti (dané po¢tem zatizeni) a dostupnosti, tak i ke
specifikim mistnich distribu¢nich soustav (DS), do kterych jsou pfipojovany. PoZadavky
nelegislativni povahy na odpovidajici vlastnosti a chovani DER jsou formulovany v podobé
technickych specifikaci z trovné evropskych organt (Evropska Komise a CENELEC), s potiebou
narodni implementace respektujici podminky provozovani narodnich pirenosovych a distribu¢nich
soustav.

Soubor poZadavka na vyrobny elekttiny (VE) se odviji zejména od Natizeni komise (EU) 2016/631,
kterym se stanovi kodex sité pro poZadavky na pripojeni vyrobnich moduli (vyroben) k elektriza¢ni
soustaveé (NC RfG) [1]. Promitaji se ale i dalSi narizeni, které spole¢né definuji poZzadavky z drovné
provozu prenosové soustavy (PS), a které se dale promitaji do pravidel aplikovanych na provoz
distribu¢ni soustavy (DS).

Na druhé strané byl zaveden soubor norem EN 50549-1 [4] a EN 50549-2 [5], které specifikuji
pozadavky na vyrobky v podobé komponent, zafizeni, ¢i vyrobnich jednotek (\VJ), které tvoii vyrobni
moduly (VM) respektive vyrobny paralelné piipojené k distribu¢nim soustavam. Ob¢& ¢asti normy
vymezuji specifikaci zacilenou na vyrobni moduly (VM) typu A a B pti provozu na napétove hlading
nizkého napéti a vysokého napéti v souladu s jejich definici v RfG. Zdmérem série norem EN 50549
je doplnéni poZadavki nelegislativni tedy technické povahy na VM typu A a B, které nejsou aktuélné
zasadnim predmétem RfG (tj. z hlediska provozu prenosovych propojenych soustav), ale jsou zasadni
pro fadny provoz DS nn a vn.

Néarodni implementace pozadavkt v PPDS P4 [3] potom sdruzuje, v ramci lokalizace dopliuje a
upresiuje pozadavky na vlastnosti a chovani VE (resp. \{M) véetné akumulacnich zarizeni z RfG a
ze souboru norem EN 50549 pro jejich pripojeni k DS v CR.

Nejen definice samotnych poZadavka je kriticka pro zdravy provoz elektriza¢ni soustavy. Natizeni
RfG [1] definuje také nutnost sledovani souladu instalovanych zafizeni s poZadavky, které jsou po
konkrétnim zatizeni vyZzadovany ze strany piislusného provozovatele soustavy (P¥PS). Soucasti sle-
dovani souladu je ve smyslu RfG jak oveéieni a posouzeni souladu instalovanych zarizeni pied prvnim
vydanim provozniho ozndmeni umoznujici trvaly provoz (kone¢né provozni ozndmeni), tak i moni-
toring souladu po dobu provozu instalovanych zatizeni.

Zatimco narodni implementaci poZadavka Ize povaZzovat za GspéSnou, zavedeni procesi oveérovani a
prokazovani souladu vyroben neni v CR stale dokon¢eno.

1.1 Cil metodiky

Cilem je identifikovat moZnosti aplikace, analyzovat a v podob¢ metodiky zformulovat metody a
procesy prokazovani a udrzovani souladu vyroben s poZadavky na pripojeni na zakladé certifikatu.
Nedilnou soucasti je vymezeni podminénosti, vazeb, zastupitelnosti a platnosti certifikat.

1.2 Piredmét metodiky

Podstatou navrhované nové metodiky je stanovit/rozSitit ramec pro rutinni, spolehlivé, spravné a
metodicky jednoznacné sledovani souladu vyroben ptipojovanych piedevsim do sitivnann DS v CR.
| kdyZ je cileno na vyuZiti metodiky v prvni fad¢ pro vyrobny v DS vn a nn, je jeji koncepce obecna
a pojeti obecné tak, aby zahrnovala procesy a okolnosti pro pfipojeni jak do distribu¢nich soustav,
tak i prenosové soustavy CR.



1.3 Zdivodnéni inovace sou¢asného postupu

V soucasnosti zavedeny zptsob sledovani a prokazovani souladu vykazuje zasadni nedostatky, v je-
jichZ dasledku pro zavaZzné procento soucasné pripojovanych vyroben neni dodrZzen soulad s mini-
malnimi poZadavky, potiebny pro jejich ptipojeni. Puvod stavu lIze identifikovat predevsim v neupl-
nosti specifikace procesniho ramce prokazovéani souladu (naptiklad certifikovanym ovéienim) a v
absenci feSeni pro samotné oveérovani, které jsou v soucasné dobé ve stadiu vyvoje.

1.4 Uplatnéni metodiky

Zamérem je implementovat zdsadni ¢asti metodiky do Pravidel provozovéani distribu¢nich soustav:
Ptiloha 4, Pravidla pro paralelni provoz vyroben a akumula¢nich zatizeni se siti provozovatele distri-
bu¢ni soustavy [3].



2 RELEVANTNI DOKUMENTY A JEJICH VAZBY

Vztahy dokumentt relevantnich pro metodiku ovéteni a posuzovani souladu jsou znadzornény na Obr.
1. Navazujici dokument miize pravidla pouze konkretizovat, nikoliv zménit znéni dokumentu, ze kte-
rého vychazi.

PPDS — pri Piislusni
loha 4 Sast 1 provozovatelé
soustav

provozovatele mistni DS

“ A -
™ [:ENELE[: Podminky dle smlouvy |g-----=""

o pfipojeni

Pripojovaci podminky ]<

Norma

R Zpracoval Rozhodnuti/natizeni EU

- » Dokument aplikovany v _
Nérodni a mistni technické

sl Navazujici dokument predpisy

Obr. 1: Navaznost relevantnich dokumentii

Narizeni Evropské komise 631/2016/EU (RfG) [1] - stanovujici pozadavky pro pfipojeni vyro-
ben/vyrobnich modulil k elektrizacni soustave.

Kodex pienosové soustavy: Cast I (PPPS: ¢ast I) [2] - narodni implementace pozadavkil RfG pro
Ceskou republiku (CR) piejimajici, konkretizujici, upfesiiujici a dopliujici pozadavky RfG na vy-
robny/vyrobni moduly pfipojené do pienosové soustavy (PS) CR. PPPS &ast I nema byt v rozporu
s RfG, pouze dopliluje a uptesiiuje volné pozadavky RfG podle narodnich pozadavki s ohledem na
specifika narodnich DS.

Pravidla provozovani distribué¢ni soustavy: Priloha 4 (PPDS: P4) [3] - ndrodni implementace po-
zadavkil RfG pro Ceskou republiku (CR) piejimajici, konkretizujici, upfesiujici a dopliujici poza-
davky RfG na vyrobny/vyrobni moduly piipojené do distribuéni soustavy (DS) CR. PPDS P4 nema
byt v rozporu s RfG, pouze dopliuje a uptesiiuje volné pozadavky RfG podle narodnich pozadavki
s ohledem na specifika spole¢n¢ vSech narodnich DS.

Pfipojovaci podminky relevantnich provozovateli distribu¢ni soustavy — v ndvaznosti na RfG,
resp. PPDS zejména v souvislosti s moznosti nebo potfebou konkretizace volnosti PPDS:P4
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(v nekterych poZadavcich, které nejsou stanoveny konkrétné a spole¢né pro viechny DS) na urovni
jednotlivych provozovateli mistnich DS.

Smlouva o pripojeni — kone¢na konkretizace podminek a poZadavki (v pripade, Ze prislusny provo-
zovatel soustavy v ramci svych podminek ponechal nékteré poZzadavky nekonkretizované) maze pro-
b&hnout aZ v ramci smlouvy o piipojeni.

EN 50549-1 [4], EN 50549-2 [5] a EN 50549-10 [6] - produktové normy (normy skupiny vy-
robku/produktt). EN 50549-1,2 konkretizuji poZzadavky na relevantni produkty vyroben (pro piipo-
jeni do DS NN resp. VN) v souladu s RfG. Obecné poZadavky norem jsou stanoveny tak, aby vy-
robna/vyrobni modul sestavena z produktu ve shodé s EN 50549-1/2 byla schopna dosahnout souladu
s pozadavky RfG v narodni implementaci (v CR - PPDS:P4, Kodex PS — ¢ast 1). Piedb&zny navrh
normy EN 50549-10 pak predstavuje metodiku oveéiovani — zkouSeni pozadavka dle norem EN
50549-1,2.

Narizeni (ES) 765/2008 [7] respektive Rozhodnuti 768/2008/ES [8] — Natizeni souvisejici zdsadné
s relevantnimi dokumenty. Natizeni 765/2008 je aplikovano do RfG v rdmci poZadavki na vydani
certifikata akreditovanymi subjekty. Rozhodnuti 768/2008/ES stanovuje spolecny rdmec pro uvadéni
produktu na trh a vydani prohlaseni o shodg.

Pozn. 1. ProdosaZzeni pozadavka RfG musi byt poZadavky na vyrobny/vyrobni moduly peneseny i na Urovei lokélnich
distribu¢nich soustav (LDS). Posloupnost: Pravidla provozovéani — piipadné Pripojovaci podminky — Podminky dle
smlouvy o ptipojeni, je prenositelna i na provozovatele lokalnich distribu¢nich soustav.
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3 DEFINICE POJMU

Pro ucely vykladu metodiky je nutné definovat konkrétnéji terminy pouzité v dokumentech, ze kte-
rych metodika vychdzi. Definované terminy jsou vyuzivané v nésledujici metodice.

3.1 Kompozice vyrobny elektrické energie (vyrobny)

Vyrobnou elektfiny (VE) se rozumi zafizeni, které pfevadi primarni energii na energii elektrickou a
sestava z jednoho nebo vice vyrobnich modulti (VM) piipojenych v jednom nebo vice mistech piipo-
jeni (PM) do distribuéni soustavy (DS), resp. pfenosové soustavy (PS).

Ptiklady skladby vyrobny, vyrobnich modulti a vyrobnich jednotek jsou na Obr. 2.

VE
VM
VE VdJ
VM
m (H
PM ) A nesynchronni
nesynchronni 4
V.
VJ L
1G] B nenOn
VE i synchronni
VM nesynchronni
e i b) VM
PM N I vJ
synchronni
nesynchronni i VM @_|
VdJ synchronni
PM
a) @—| VM
synchronni VJ
PM _
VM N
VE ... vyrobna elektfiny VJ nesynchronni
VM ... vyrobni modul VJ
VJ ... vyrobni jednotka @_|
PM ... misto pfipojeni synchronnf _@_|
nesynchronni
<)
d)

Obr: 2: Priklad usporadani vyroben v souladu s definici RfG: a) vyrobna s jedinym VM a jednou VJ; b) vyrobna s
Jjednim VM s vice nesynchronnimi VJ; c) vyrobna s vice VM, VJ synchronni; d) vyrobna s moznou kombinaci vyrobnich
technologii pripojena do vice PM

Pozn. 2. Vyrobnou elektriny (VE) se dle ¢lanku 2, bodu 6 RfG [1] rozumi zafizeni, které pfevadi primarni energii na
energii elektrickou a sestava z jednoho nebo vice vyrobnich modult (VM) piipojenych k soustaveé v jednom nebo vice
mistech pfipojenti.

Pozn. 3. PPDS — priloha 4 [3] v kap. 1 definuje VE jako ,,Energetické zatizeni pro preménu riiznych forem energie na
elektfinu, zahrnujici vSechna nezbytna zafizeni...“. PPDS je v zasad¢ ve shod¢ s definici v RfG.

Pozn. 4. Pro potfeby norem EN 50549-1,2 je VE (v anglickém textu definovana jako ,,power-generating plant* namisto
~power-generating facility dle RfG) definovéana jako soubor VM s veskerym pfisluSenstvim pfipojenych do jednoho PM
[4], [5]- Zminéné normy jsou ale piipravené v kontextu VM (do kat. B) pfipojovanych do soustavy na hladiné NN resp.
VN, kde neni moznost pfipojeni vyrobny (nebo jednotlivych VM ze souboru) do vice PM obvykla.

Pozn. 5. Vyrobnou elektiiny se dle § 2 odst. 2 pism. a) bodu 18 zakona ¢. 458/2000 Sb. [16] rozumi energetické zatizeni
pro pfeménu riznych forem energie na elektiinu, zahrnujici vSechna nezbytna zafizeni; vyrobna elektfiny o celkovém
instalovaném elektrickém vykonu 100 MW a vice, s moznosti poskytovat podptrné sluzby k zajisténi provozu elektrizacni
soustavy, je zfizovana a provozovana ve verejném zajmu.
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3.2 Vyrobni modul
Vyrobni moduly (VM) se déli na synchronni vyrobni moduly a nesynchronni vyrobni moduly.

Synchronni vyrobni modul oznacuje ned¢litelny soubor zatizeni, ktery je schopen vyrabét elektrickou
energii tak, Ze frekvence vyrobeného napéti, rychlost generatoru a frekvence sité jsou ve stalém po-
méru, a tedy v synchronismu. Definici synchronniho VM spliuji pouze moduly se synchronnimi
rota¢nimi generatory, které jsou piimo piifazovany k DS/PS.

Nesynchronni vyrobni modul oznac¢uje vyrobni jednotku nebo soubor vyrobnich jednotek, ktery je
k soustave pripojen nesynchronné nebo prostrednictvim vykonové elektroniky a ktery je k pienosové
soustave, distribu¢ni soustave (véetné uzaviené distribu¢ni soustavy a lokalni distribu¢ni soustavy)
piipojen v jediném misté pfipojeni a souc¢asné neni synchronnim modulem. Definici prakticky spliauji
soubory asynchronnich rota¢nich generatord, nebo soubor stridacové ptipojenych VJ.

Pozn. 6. Dle ¢lanku 2, bodu 5. RfG [1] se VM déli na synchronni (angl.: synchronous power-generating module) a
nesynchronni. (angl.: power park module) vyrobni moduly. Synchronni VM je dle ¢l. 2, bodu 9 RfG [1] definovan jako
nedélitelny soubor zatizeni, ktery je schopen vyrabét elektrickou energii tak, Ze frekvence vyrobeného napéti, rychlost
generatoru a frekvence napéti v siti jsou ve stalém poméru, a tedy v synchronismu. Nesynchronnim VM se dle ¢l. 2, bodu
18 RfG [1] rozumi blok (angl. ,,unit*, neboli ,,jednotka “; zde nevhodny pieklad do ceské verze) nebo soubor bloku
vyrabgjici elektiinu, ktery je nesynchronné pripojen k soustavé nebo je ptipojen prostiednictvim vykonové elektroniky, a
ktery je k prenosové soustave, k distribuéni soustavé veetné uzaviené distribuéni soustavy nebo k vysokonapétové stej-
nosmeérné soustaveé pripojen v jediném miste pripojeni.

Pozn. 7. PPDS - priloha 4 [3] v kap. 1 definuje VM shodné s RfG, tedy jako soubor blokd. Blok déle neni definovan.
Pro lokélni a uzavienou distribu¢ni soustavu jsou dle PPDS podminky shodné [3].

Pozn. 8. V norméach EN 50549-1,2 je VM definovan jako pojem pro jednu synchronni vyrobni jednotku nebo soubor
nesynchronnich vyrobnich jednotek ptipojené do jediného mista ptipojeni veetné v3ech piisludenstvi nutnych k dodavce
elektrické energie do soustavy [4], [5]. Synchronni vyrobni technologie je zaloZzena na synchronnim stroji ptimo spojeném
s elektrickou soustavou [4], [5]. Nesynchronni technologii se pak rozumi technologie, kde je vyrobni jednotka pfipojena
k soustavé nesynchronné s pozndmkou, Ze se jednd napt. o asynchronni stroje a stridacové pripojené vyrobni jednotky

[4], [5]

3.2.1 Vyrobni jednotka

Vyrobni jednotka (VJ) je nejmensi nedélitelny soubor zatizeni, ktery je schopny vyrabét elektrickou
energii bez technologické zavislosti na dalSich zatizenich a dodavat ji do soustavy.

Piiklad 1. VI miaZou byt napt. FACTS zatizeni, BESS systémy, sestava vétrné turbiny s generatorem a pripadné ménicem,
sestava fotovoltaickych panela se stridacem, kogenera¢ni jednotka v sestavé spalovaci motor se synchronnim generato-
rem atp., véetné pro vyrobu/provoz nezbytnych fidicich systéma.

Pozn. 9. Dle bodu (9) RfG by mély byt synchronné ptipojené vyrobni jednotky posuzovany samostatné. Synchronni
stroje by mély byt rozdéleny do skupin podle velikosti a mély by zahrnovat viechny slozky vyrobny, které bézné funguji
neoddéliteIng, naptiklad samostatné alternatory pohanéné samostatnymi plynovymi a parnimi turbinami v paroplynovém
zaiizeni. U vyrobny, kterd ma nékolik takovych paroplynovych zatizeni, by kazdé z nich mélo byt posuzovano podle
velikosti, nikoli podle kapacity celé vyrobny. [1]. Tzn., Ze vyrobna se pak sklada z jednoho nebo vice vyrobnich modulg,
kdy kazdy VM obsahuje jednu VVJ Nesynchronni vyrobni jednotky sestavené tak, aby tvofily jednu hospodéaiskou jednotku
s jednim mistem pripojeni, by se mély posuzovat dle své souhrnné kapacity [1], v takovém piipadé obsahuje vyrobna
prave jeden VM, ktery obsahuje jedenu nebo vice VJ.

Pozn. 10. Podparny dokument pro implementaci RfG [9] definuje vyrobni jednotku jako soubor komponent slouzici
k ptemeéné priméarni formy energie na elektrickou energii.

Pozn. 11. V PPDS - ptiloze 4 neni termin ,,vyrobni jednotka“ pouzivan. Termin ,,blok neni dale definovan.

Pozn. 12. Pro potieby Kodexu PS se uziva také termin ,,blok* namisto vyrobni jednotky, ale smysl definice je shodny:
,»Jednd se o nejmensi technologicky soubor uréeny k vyrobé elektrické energie. Tvoti uzavieny vyrobni celek bez tech-
nologickych zavislosti na dalSi vyrobni zatizeni.* [2].
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Pozn. 13. V norméach EN 50549-1,2 je vyrobni jednotka definovana jako nejmensi soubor zatizeni, které mohou nezé-
visle vyrébét elektrickou energii a dodéavat ji do soustavy [4], [5]. Mezi pozndmkami k definici je uvedeny piiklad: za
jednu vyrobni jednotku se povaZuje soubor zafizeni paroplynového cyklu sloZeny z plynové a parni turbiny stejné tak
jako sestava motoru s vnitinim spalovanim ptipojeny na stroj vyuzivajici Rankin-Clausiova cyklu. Dale je mezi pozném-
kami uvedeno, Ze bateriové GloZisté v mddu dodavky se povaZuje rovnéz za vyrobni jednotku. V ptipadé vyrobni jednotky
sloZzené z kombinace raznych vyrobnich technologii, kterd nespadé do zavedenych kategorif, bude tento pripad posouzen
individualng.

3.2.2 Komponenta

Komponentu Ize definovat jako technologické zatizeni (hardware i software), které je na trh dodano
jako samostatny produkt a je integrovano do VE/VM/VJ. Komponentu Ize identifikovat zpravidla na
zaklad¢ (nikoli vdak vyhradng) vyrobniho ¢isla. Komponenta mé definované vlastnosti, parametry a
veliciny dle jedine¢né specifikace prislusného vyrobniho typu.

Priklad 2. Komponentou je napt. samostatny synchronni generator, st¥ida¢, ochrana, fidici jednotka, regulétor napéti, re-
gulator otdcek, PTP, PTN, software st¥idace, firmware atp. Komponentou je jakdkoliv sou¢ast majici vliv na provozni
charakteristiky VE, VM, VJ.

Pozn. 14. RfG komponentu ptimo nedefinuje, ale vyuziva terminu pro popsani soucésti simula¢niho modelu [1].

Pozn. 15. Podparny dokument [9] komponentu popisuje jako jakékoliv (fyzické) zatizeni nebo soucést softwaru majici
vliv na elektrické parametry a/nebo na provoz VE, VM nebo VJ. Napt. generator, transformator, automaticky regulator
napéti, regulator otacek, ochranu, vypinag, ¥idici systém vyrobny, atp.

Pozn. 16. Kodex PS [2] nedefinuje piimo komponentu, ale prvek jako sougast vétiho systému. Cést vySe uvedené defi-
nice je prevzata.

Pozn. 17. PPDS - ptiloha 4 termin ,,komponenta“ nepouZiva.
Pozn. 18. EN 50549-1,2 termin ,,component* nepouZiva.

Pozn. 19. EN 50549-10 definuje jeden ze zptsoba zkouSeni jako ,,zkouSeni komponenty samostatn&* jako zkouska na
napi. vyvodové ochrané nezabudované do VJ nebo na nezavislém fidicim systému vyrobny nezabudovaném do VJ. Li-
mitem takového zkou3eni je uvedena nutnost, aby zkouSeny poZadavek byl zavisly pouze na této konkrétni komponentg.

3.3 Shoda a soulad v kontextu metodiky

Terminy shoda a soulad mohou byt vnimany jako synonymum, ale pro potieby této metodiky budou
definovany pro jiné ¢asti procesu.

Shodou je vyjadien fakt, Ze produkt spliuje poZadavky deklarovanych norem (nebo pozadavky pra-
myslu) pievazné pro uvedeni produktu na trh.

Soulad vyjadiuje, Ze zatizeni (komponenta, vyrobni jednotka nebo vyrobni modul) ovéiené plni ex-
plicitn¢ dané a konkrétni pozadavky.

Priklad 3. Produkt je vyroben v souladu s technickou dokumentaci. Technicka dokumentace je pripravena tak, aby byla
ve shodé s aplikovatelnymi normami. Produkt tedy vykazuje shodu s aplikovatelnymi normami (maZe byt vydano pro-
hlaSeni o shodé) —> vykazuje schopnost dosdhnout souladu. Soulad napt. s normou muze produkt vykazovat az v piipadg,
kdy je soulad ovéien (napt. kusovym zkouSenim; mize byt soucasti prohlaseni o shodg). Pro aplikaci této metodiky
pripojovani vyrobnich moduli do elektriza¢ni soustavy ale musi VM vykazovat soulad s RfG. Natizeni RfG ale definuje
poZadavky, které jsou piitomné nejen na Urovni norem a standardizovanych explicitn¢ danych poZadavka, ale také poZa-
davka specifickych pro dané misto pripojeni. Individuélni soulad vyrobniho modulu mize byt tedy finalné posouzen az
v okamziku instalace do mista ptipojeni.

Pozn. 20. Natizeni RfG umoZiuje vyuziti certifikata zafizeni vydanych jak béhem zkouSeni k vydani prohlaSeni o shode,
tak béhem néslednych individudlnich zkouSek a simulaci. Mira vyuZitelnosti takovych certifikdtd musi byt individualng
posouzena.
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3.3.1 Prohlaseni o shodé

ProhlaSenim o shodé prohlasuje vyrobce (nebo zplnomocnény zastupce), Ze produkt byl zkonstruo-
vany a vyrobeny ve shodé s aplikovatelnymi pravnimi piedpisy a normami. Dale svym podpisem na
prohlaseni prebira plnou odpovédnost za to, Ze produkt s vydanym prohlasenim o shodé skuteéné pini
poZadavky aplikovatelnych predpist a pravnich norem, které jsou také uvedeny v prohlaseni o shodé
[10].

Produkt, ktery je ve shodé s normami EN 50549 [4] a/nebo [5] je zarukou, Ze dany produkt je zptso-
bily byt v souladu s poZadavky RfG [1] v¢etné narodni implementace, nikoliv, Ze je explicitné v sou-
ladu s RfG v¢etné narodni implementace. Naplnéni souladu je zaleZitosti konkrétniho pouZiti v misté
instalace.

Aplikovatelnost ovérovani a posuzovani shody na produkty znamena, Ze se ve vazbé na definici
obecn¢ vztahuje na komponenty a pripadné na vyrobni jednotky, které mohou byt produkty. Na dru-
hou stranu, vyrobni modul ¢i vyrobnu nelze klasifikovat jako produkt, jelikoz je jejich existence spo-
jena s konkrétnim mistem a zpasobem piipojeni do elektriza¢ni soustavy, coZ nelze u produktu zo-
hlednit.

3.3.1.1 Certifikat shody produktu

Certifikat shody produktu (déle jen CerP) je ve smyslu zakona ¢. 22/1997 Sh. [15] vyuZivan pii po-
suzovani shody a je vydan certifikdtorem produktu. V tomto kontextu se jedna o certifikat shody
s normami EN 50549 [4] a/nebo [5].

3.3.2 Prohlaseni o souladu vyrobniho modulu

Jedna se dle ¢l. 2, bodu 61. RfG [1] o dokument, ktery vlastnik vyrobny poskytuje PiPS a v némz je
uveden aktudlni stav souladu v misté pripojeni s prislusnymi specifikacemi a pozadavky, které se na
vyrobnu v daném misté pripojeni dle ndrodni a mistni implementace vztahuji.

ProhlaSeni o souladu piislusi vyrobnimu modulu, piipadné zastupné vyrobné, pokud je tvoiena pravé
jednim VM. Prohlaseni o souladu v Zadném piipadé neni piimo zastupitelné certifikatem shody pro-
duktu ¢i prohlaSenim o shodé produktu.

V piipadé modulu kat. A's Grovni napéti v PM <1000 V je mozné dle ¢l. 30 RfG [1] dodat P¥PS pouze
instalacni dokument, coz je jednoduchy strukturovany dokument obsahujici odkazy na piislusné cer-
tifikaty zatizeni k instalovanym zatizenim bez specifickeho dokumentu prohlaseni o souladu.

V piipad¢ kat. B, C, D je prohl&Seni o souladu sou¢ésti tzv. dokumentu vyrobniho modulu, coZ je dle
¢. 2, bodu 10. RfG dokument piedloZeny vlastnikem vyrobny elekttiny ptisluSnému provozovateli
soustavy k vyrobnimu modulu typu B nebo C, ktery potvrzuje, Ze u daného vyrobniho modulu byl
prokazan soulad s technickymi kritérii uvedenymi v tomto natizeni, ve znéni ndrodni a mistni imple-
mentace, a ktery obsahuje nezbytné Udaje a prohlaseni véetné prohlaseni o souladu.

3.3.3 Certifikat zarizeni

Dle ¢l. 2, bodu 47. RfG [1] se certifikatem zatizeni (CerZ) rozumi dokument vydany certifikatorem
zatizeni (viz kap. 4.5.2) k zatizeni pouzivaném ve vyrobnim modulu. V certifikatu je uvedeno, s ja-
kym piedpisem (popt. v jakém rozsahu), je soulad zatizeni ovétren. VyuZzity metodicky postup ovéieni
musi byt schvélen P¥PS. Certifikat souladu (CerZ) implikuje ovéteni souladu s konkrétnimi néarod-
nimi a mistnimi poZadavky. CerZ musi byt doloZitelny vysledky zkouSek (zkuSebni protokoly).

Dle [9] muze byt CerZ vydan bud’ pro komponentu, soubor komponent nebo VJ, VM ¢i piimo pro
VE. Lze tedy prokazat soulad jednim nebo vice CerZ v zavislosti na ovérované urovni, protozZe je
mozné v urcitych pripadech predpokladat dédi¢nost schopnosti do nadiazené drovné od komponenty
k vyrobné (zejména pti prokazovani souladu s pozadavky, které jsou zavislé na jedné konkrétni kom-
ponentg).
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V piipad¢, Ze je soucasné provedeno ovéreni souladu zatizeni i verifikace jeho numerického modelu
ke skute¢né odezvé zarizeni tak, aby se odezva modelu od skute¢ného produktu liSila v mezich do-
volené tolerance, je moZzné vydat kombinovany certifikat zatizeni, kde je uvedeno jednozna¢né ozna-
¢eni verifikovaného numerického modelu tak, aby nedoslo k jeho zaméné (napi. vyuZitim kontrolniho
souctu souboru takového modelu).

3.3.3.1 Certifikat zarizeni CerZ (souladu zafizeni) neni z podstaty zaménitelny certifikatem
shody CerP (produktu).Certifikat vyrobniho modulu

Certifikat s aplikovatelnosti v misté ptipojeni vyrobniho modulu. Prokazuje ovéiené spinéni viech

pozadavku (tedy soulad). MuzZe byt sloZen také z jednoho nebo vice certifikatt VVJ a komponent, popf.

doplnén zkouSenim v terénu nebo numerickou simulaci na zékladé ovérenych modeli [9].

3.3.3.2 Certifikat vyrobni jednotky

Certifikat aplikovatelny na VJ. MuZe vyjadiovat ovéieni poZzadavki, pro které je kritick& spravna

funkce VJ (frekvenéni odezva, funkce pieklenuti poruchy) a které jsou dédi¢né na Groven VM.

3.3.3.3 Certifikat komponenty nebo souboru komponent

Certifikat aplikovatelny na komponenty (nebo soubor komponent), jejichZ funkce maze ovlivnit pro-
vozni charakteristiky VJ, VM, VE [9]. K certifikatu musi byt dostupny piehled aplikovanych zkousek
a vysledku s identifikaci komponenty (protokoly ze zkou$ek).
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4 ZAINTERESOVANE OSOBY/SUBJEKTY

V nasledujici kapitole jsou uvedeny popisy jednotlivych zainteresovanych subjektli nebo osob ve
smyslu této metodiky. Jejich ptehled je uveden také na Obr. 3.

Prislusny
provozovatel
soustavy

Zadatel dle
smlouvy o pfipojeni

Vyrobce/
dovozce/prodejce
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Obr. 3: Schéma rozdéleni odpovédnosti zainteresovanych osob/subjektii

4.1 PrisluSny provozovatel soustavy

Jedna se o provozovatele soustavy, do jehoZ soustavy je nebo bude vyrobna/vyrobni modul pfipojena.

Primarni odpovédnosti PfPS je zaruceni bezpecnosti a predvidatelnosti provozu soustavy pii posky-
tovani elektrické energie stanovené kvality. Pro odpovédné fizeni soustavy je nutnd diivéra ve zdroje,
kterym je povolena paralelni spoluprace se soustavou.

PiPS posuzuje soulad VE/VM s pozadavky platnymi dle RfG po celou Zivotnost vyrobny (dle Pozn.
21) [1]. PPiS je také opravnén pozadovat, aby vlastnik vyrobny elektiiny provadél zkousky souladu
a simulace souladu podle planu pravidelnych zkousek/simulaci nebo obecného schématu nebo po
jakékoli poruse, tipravé nebo vymeéné kteréhokoli zafizeni, jez mtize mit vliv na soulad vyrobniho
modulu s pozadavky [1]. V rdmci posuzovani souladu je PfPS odpovédny dle RfG (Cl. 41, bod 1) za
posouzeni souladu s pozadavky. Vyuziti tfeti strany neni pro provedeni posouzeni explicitné v RfG
povoleno, neni ale zakdzédno. V RfG je ale definovana moznost povéfit sledovanim souladu zcela
nebo z¢4asti tieti osoby (nejsou dale specifikovany). Pozadavky dle RfG se v kontextu nafizeni rozumi
1 individudlni pozadavky dané narodni implementaci RfG [2][3] a pozadavky specifické pro misto
ptipojeni.

PiPS mize rovnéz akceptovat certifikaty zatizeni jako podklad pro posouzeni souladu (pfed vydanim
kone¢ného provozniho oznameni) vydané certifikatorem zatizeni nebo certifikatorem vyrobniho mo-
dulu — tfeti stranou bez explicitniho povéteni PPS, tou mize byt dle RfG [1] pouze subjekt akredi-
tovany dle [7].

Pozn. 21. Dle ¢l. 41, bodu 1. RfG posuzuje piislusny provozovatel soustavy soulad VM s pozadavky platnymi dle RfG
po celou zZivotnost vyrobny [1].
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Pozn. 22. Dle ¢l. 41, bodu 5. RfG maZe PrPS sledovanim souladu zcela nebo z&asti povérit tieti osoby [1]. V natizeni
neni definovana forma povéieni treti osoby.

Pozn. 23. Pro zachovani davéryhodnosti pro PiPS, pii sniZzeni administrativni zatéZe individualni autorizaci tretich stran
PiPS, muZe byt vhodné vyuZit akreditace dle natizeni [7], ¢imZ bude zarucena nezavislost a nestrannost posuzovani sou-
ladu tretimi osobami.

4.2 Vlastnik vyrobny (nebo zadatel dle smlouvy o pripojeni)

Vlastnik vyrobny je odpovédny za zajisténi souladu vyrobnich moduli, které jsou soucasti vyrobny
s platnymi pozadavky dle RfG [1] ve znéni narodni implementace a mistnich poZadavkii.

Vlastnik je také povinen oznamit PiPS vSechny okolnosti, které mohou ovlivnit soulad vyrobniho
modulu — zmény technickych charakteristik (rekonstrukce, modernizace, aktualizace), mimoiadné
udalosti v provozu [1].

Vlastnik vyrobny je tedy odpovédny PiPS za spravny provoz vyrobnich moduli a za zajisténi jejich
souladu (dle Pozn. 24).

Zavlastnika vyrobny je moZné z pohledu odpovédnosti za provoz VE povaZovat i odpovédnou osobu
uréenou Zadatelem, ktera je uvedena ve smlouvé o pripojeni, pokud se nejedna piimo o vlastnika.

Pozn. 24. Dle ¢l. 40, bodu 1. RfG je vlastnik vyrobny odpovédny za zajiSténi souladu vyrobnich moduld, které jsou
soucasti vyrobny s platnymi poZadavky dle RfG [1].

Pozn. 25. RfG [1] stanovuje vlastnikovi vyrobny povinnost informovat P¥PS o rozhodnych zménéach technickych cha-
rakteristik vyrobny.

4.3 Zhotovitel

Za zhotovitele se povaZuje osoba provadé¢jici montaz. MuaZe se jednat o vlastnika dle kap. 4.2 nebo o
jinou fyzickou/pravnickou osobu ur¢enou vlastnikem.

4.4 Vyrobce produkta (komponenta nebo vyrobni jednotka)

Vyrobce dle [8] musi zajistit, aby produkty byly navrhovany a vyrobeny v souladu se stanovenymi
piedpisy, také musi zajistit, Ze se pouZivaji pii seriové vyrobé postupy, diky kterym zustane sériova
vyroba v souladu s poZadavky. Musi také vypracovat technickou dokumentaci a po stanovenou dobu
ji uchovat. Jejich povinnosti je také vypracovani (nebo zajisténi vypracovani) prohlaseni o shodé
(produktu s relevantnimi poZadavky).

Vyrobce predklada prislusnému vnitrostatnimu organu dozoru nad trhem na zékladé odavodnéné Za-
dosti vSechny informace a dokumentaci nezbytné k prokézani shody produktu v jazyce, kterému tento
orgén snadno rozumi. Spolupracuji s timto organem na jeho Zadost pfi ¢innostech, jejichZ cilem je
vylougit rizika vyvolana produkty, které uvedli na trh.

Dle [8], ptilohy 1, ¢lanku R6 se hospodarsky subjekt, ktery produkt na trh uvadi pod svym jménem
nebo ochrannou zndmkou nebo jej zmeéni tak, Ze to maze ovlivnit shodu s prislusSnymi poZadavky;,
povazuje za vyrobce, a vztahuji se na néj povinnosti vyrobce.

4.4.1 Dovozce produkti

Dovozce dle [8] zajisti, aby vyrobce produktu provedl nebo nechal provést postup posouzeni shody
a aby k produktu byly doloZeny poZadované dokumenty. Dovozci uchovavaji po dobu min. 10 let
kopii prohladeni o shod¢ pro potieby organi dozoru nad trhem a zarucuji, Ze technick& dokumentace
muZe byt t¢émto orgdntim piedloZena.
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4.4.2 Distributor produkti

Distributor produktu dle [8] pted dodanim produktu na trh ovéri, zda bylo provedeno pozadované
posouzeni shody. Na zakladé oduvodnéné Zadosti predloZi distributor vnitrostatnimu organu vsechny
informace a dokumentaci nezbytné k prokézani shody produktu.

4.5 Certifikator

Dle RfG, s. 6 [1] ,,subjekt, ktery vydava certifikaty zatizeni a dokumenty vyrobnich moduli a jehoZ
akreditaci provadi vnitrostatni pobocka Evropské organizace pro spolupraci v oblasti akreditace (EA),
ztizena podle natizeni Evropského parlamentu a Rady (ES) ¢. 765/2008 [7]“. Vnitrostatni poboc¢kou
pro CR je Cesky institut pro akreditaci, 0. p. s. (CIA).

Akreditace zajiSt'uje nezavislost subjektu provadéjici zkousky a posuzovani.

Subjekt posuzovani shody Zada o akreditaci u vnitrostatniho akredita¢niho organu ¢lenského statu,
v némz je usazen nebo i vnitrostatniho akredita¢niho organu, ktery uvedeny ¢lensky stat pozadal o
moc podle kap. II, ¢l. 4 odst. 2 natizeni [7].

Subjekt posuzovani shody vSak muze dle kap. Il, ¢l. 7, odst. 1 nafizeni [7] poZadat o akreditaci ze
strany jiného vnitrostatniho akredita¢niho organu, nezZ jsou akredita¢ni organy uvedené v piedchozim
odstavci:

a) pokud se ¢lensky stat, v némz je usazen, rozhodl neztizovat vnitrostatni akredita¢ni organ a
nepozadal o pomoc vnitrostatni akreditacni organ jiného ¢lenského statu podle ¢l. 4 odst. 2;

b) pokud vnitrostatni akreditacni organy uvedené v prvnim pododstavci neprovadéji akreditaci
v souvislosti s ¢innostmi posuzovani shody, pro které se o akreditaci Zada, nebo

c) pokud se vnitrostatni akreditacni organy uvedené v prvnim pododstavci Uspésné nepodrobily
vzajemnému hodnoceni podle ¢lanku 10 v souvislosti s ¢innostmi posuzovani shody, pro které
se 0 akreditaci Z&da.

V piipadé, Ze vnitrostatni akredita¢ni organ obdrzi Zadost dle pismene b) nebo c¢) uvedené vyse, uveé-
domi dle kap. Il, ¢l. 7, odst. 2 natizeni [7] vnitrostatni akreditacni organ ¢lenského statu, v némz je
usazen Z&dajici subjekt posuzovani shody. V takovych piipadech se vnitrostatni akredita¢ni organ
¢lenského statu, v némz je Zadajici subjekt posuzovani shody usazen, maze G¢astnit jako pozorovatel.

4.5.1 Certifikator shody produktu

Pro Gcely této metodiky je certifikator shody produktu (dale jen certifikator produktu) subjektem
akreditovanym dle [7], ktery vydava certifikaty shody.

4.5.2 Certifikator souladu zarizeni

Certifikator souladu zatizeni (dale jen certifikator zatizeni) je subjekt akreditovany vnitrostatni po-
bockou EA a vydava certifikét zatizeni (prokazujici soulad konkrétniho zatizeni s aplikovatelnymi
pozZadavky) slouzici jako podklad vlastnikovi vyrobniho modulu pro vydani prohlaSeni o souladu
vyrobniho modulu.

4.5.3 Certifikator souladu vyrobniho modulu

Certifikator souladu vyrobniho modulu (dale jen certifikdtor VM) je subjekt akreditovany vnitrostatni
pobockou EA a ma vyuZzitelnost pro vlastnika VM, ktery maZe vyuZzit sluZeb certifikatora pro prove-
deni procesu ovéieni souladu, posouzeni souladu a vydani certifikatu VM. Umozni tak P¥PS vydani
koneéného provozniho oznameni rychleji bez ztraty diavéryhodnosti v soulad VM.
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Pozn. 26. Dle obecnych poZadavki na moduly typu C na s. 28 RfG [1] je mozZné, aby ¢&lenské staty vyZadovaly ovéieni
simula¢nich modela certifikatorem.

Pozn. 27. Dle s. 44 RfG [1] je na Urovni ¢lenskych stati moZné stanovit pro moduly typu B a C povinnost vydani doku-
mentu VM certifikatorem. (Pozn. dle s. 43 RfG je povinnosti provozovatele soustavy zajistit piedkladani informaci po-
Zadovanych v instala¢nim dokumentu jménem vlastnika i téeti osobou, treti osoba neni déle specifikovana.)

Pozn. 28. Dle RfG (¢l. 41, bod 1) nese odpovédnost za posouzeni souladu P¥PS. Akceptovani posouzeni souladu od treti
strany (nezavislé na PiPS) s sebou piinaSi rizika, kterd musi byt zhodnocena PiPS.
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4.6 Rozbor participace zainteresovanych stran

Vzhledem k mnozZstvi subjektti i€astnicich se procesu uvedeni produktu na trh a ptipojeni vyrobny
k soustavé je nutné posoudit rizika diveéryhodnosti vydanych prohlaseni. Mozné vazby subjektli na
posouzeni shody produktii a souladu vyrobny/vyrobniho modulu jsou na Obr. 4.

Zadatel dle
dovozce/prodejce smlouvy o pripojeni

SHODA SOULAD
'Komponenta/ Vyrobna/ PFislusna
vyrobni jednotka —

- vyrobek/produkt vyrobni modul soustava

Vyrobce/ PFislusny
provozovatel
soustavy

Zhotovitel,
provozvatel

Obr: 4: Schema moznosti ovéreni a posouzeni shody a souladu

4.6.1 Ovéreni shody, posouzeni shody produktu
Zucastnénymi subjekty mohou byt:

e vyrobce/dovozce/distributor produktu,

o certifikator produktu akreditovany dle [7],

e prislusny provozovatel soustavy.

Vyrobce, dovozce i distributor maji vyrazny ekonomicky zajem na uvedeni produktu na trh a jeho
prodej => prohlaSeni o shod¢ vydané témito subjekty na zaklad¢ ovéteni a posouzeni shody subjekty
bez patficné akreditace dle [7] mé pro PfPS pouze informac¢ni hodnotu, kdy deklarace shody neni
zarukou plnéni souladu, a tedy zarukou divéryhodnosti pro PiPS.

Ukolem PiPS neni ovéfovani shody produktii piichazejicich na trh, jeho ucast v tomto kroku neni
predpokladana.

Certifikat shody vydany certifikatorem produktu, ma i pro PiPS akceptovatelnou divéryhodnost,
jelikoz ekonomickym zdjmem certifikatora produktu je udrzet si divéryhodnost.
4.6.2 Ovérovani souladu
Zucastnénymi subjekty mohou byt:
e vlastnik/zhotovitel VM (VE),
o certifikdtor zatizeni nebo certifikator VM (VE),
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e piisludny provozovatel soustavy.

Vlastnik ani zhotovitel nemusi mit na ovérovani souladu prislusnou kvalifikaci. V pripadé, Zze by meli
patiicnou kvalifikaci, je ale jejich dtveéryhodnost snizena ekonomickym z&jmem. Jejich ekonomic-
kym zajmem je mit VE/VM co nejdiive pfipojenou a v provozu.

P¥PS by musel disponovat zkuSebni infrastrukturou pro ovérovani souladu. V piipadé, Ze by ji dispo-
noval, ma takové ovéieni pro PiPS zasadni daveéryhodnost. Uc¢ast P¥PS je v procesu ovéiovani sou-
ladu nezbytna, piedevsim pii ovérovani pozadavkia ve vazbé na DS.

Overovani provadéné certifikatorem nebo osobou povérenou PiPS ma vzhledem k jeho ekonomic-
kému zajmu akceptovatelnou daveéryhodnost. Osoba povérena P¥PS maze a nemusi byt akreditova-
nym subjektem (certifikatorem) ¢l. 41, bodu 5. RfG [1]. V ptipadé povérovani tieti osoby bez
akreditace musi byt zajiSténa primerend kvalita procesu ovéieni a posouzeni souladu. Takova osoba
musi mit odpovidajici kvalifikaci a musi pro zajisténi minimalni daveéryhodnosti provadét ovéreni a
posouzeni souladu dle spravného a schvaleného metodického postupu, ktery schvaluje PiPS.

Pozn. 29. Dle ¢l. 41, bodu 5. RfG muaZe PrPS sledovanim souladu zcela nebo z¢&asti povérit tieti osoby [1]. V natizeni
neni definovana forma povéieni tieti osoby. V piipadé poveérovani treti osoby bez akreditace miZe nastat, Ze povéiena
osoba nebude mit dostate¢nou kvalifikaci pro vykon sledovani souladu nebo bude ve stietu zajmu (v piipadé povéieni
piimo vlastnika VM), coz maZe ohrozit daveéryhodnost procesu prokazovani souladu.

4.6.3 Posouzeni souladu vyrobniho modulu

Posouzenim souladu se rozumi zhodnoceni vysledkt dosaZenych pii ovérovani souladu a vydani ko-
ne¢ného rozhodnuti, zda je VM (VE) v souladu nebo nikoliv. Souhlasné rozhodnuti umoZnuje vydani
kone¢ného provozniho oznameni (KPO).

Zucastnénymi subjekty mohou byt:
e vlastnik/zhotovitel VM (VE),
o certifikator VM (VE),
e piislusny provozovatel soustavy.
V pripadé vlastnika a zhotovitele plati stejné podminky jako v piedchozi kapitole.

Akceptovatelnost posouzeni od certifikatora je dano rozhodnutim ptislusného P¥PS v zavislosti na
nastaveni internich procest.
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5 HIERARCHIE OVEROVANI A POSUZOVANI

Dle Obr. 5, ktery navazuje na Obr. 4, lze cely proces ovéteni a posuzovani souladu za i¢elem udéleni
KPO rozd¢lit do 3 ¢asti. Témi jsou:

a) proces ovéieni a posouzeni shody produktu s EN 50549-1,2,
b) proces ovéfeni a posouzeni souladu vyrobniho modulu (vyrobny),
€) proces udéleni koneéného provozniho oznameni.

Pfi vyuzivani navrZzeného déleni je nutné brat zietel na stfet zajmil jednotlivych stran, ktery je popsan
v kapitole 4.6.

SHODA PRODUKTU : SOULAD VYROBNIHO MODULU : DOKUMENT VM

INST. DOKUMENT
Produkty Ovéfeni w Vystup \gggs{;‘ Ovéfeni Vystup
rohlaseni
p X: viastnik = viastnik = X

o shodé PIPS = KPO
vlastnik = certifikator = ceritifikat

vlastnik =) PIPS =) potvrzeni
certifikator #} certifikator #} ceritifikat

Vystup

vyrobce vyrobce
vyrobce =y certifikator= certifikat

certifikator = certifikator = certifikat

KPO ... kone¢né provozni oznameni

PEPS ... piislusny provozovatel soustavy s PiPS :D PiPS :Dpotvrzeni

Obr: 5: Varianty odpovédnosti za soucdsti procesu overeni a posouzeni souladu

5.1 Varianty posouzeni shody produktu pro ucely posouzeni souladu
VM

Za shodu produktu s aplikovatelnymi ptedpisy nese odpoveédnost jeho vyrobce, popt. osoba, ktera se
za vyrobce povazuje dle [8].

Protoze ale neni prohlaSeni o shodé¢ vydané dle postupu v modulu posuzovani shody A [8]
divéryhodné pro PiPS a predevsim dle RfG [1] vyuzitelné v ramci ovétovani souladu (viz kap. 7),
existuji 2 akceptovatelné varianty:

1. oveteni shody (zkouskou) vyrobcem za dozoru certifikdtora s vyuzitim vlastniho inspekéniho

organu [12] inspekénim postupem, posouzeni ziskanych vysledki certifikatorem a vydani
certifikatu shody.

2. oveéteni shody (zkouskou) certifikatorem s vyuzitim vlastniho akreditovaného certifikaéniho
organu na produkty [14] a akreditované zkuSebni laboratote dle [13], posouzeni ziskanych
vysledkt certifikatorem a vydani certifikatu shody

5.2 Varianty posouzeni souladu vyrobniho modulu

Stejné jako v ptipadé ovéieni a posouzeni shody, je v ptipadé ovéfeni a posouzeni souladu nutné
respektovat RfG ve smyslu akceptace certifikatti pouze od certifikatort. Potom existuji nasledujici
varianty akceptovatelného provedeni (dle Obr. 5):

1. Oveéfeni souladu (zkouskou, popft. simulaci) vlastnikem:

a. za dozoru certifikatora s vyuzitim vlastniho inspekéniho organu [12] inspekénim
postupem, posouzeni vysledki certifikatorem a vydani certifikatu souladu zatizeni
nebo
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b. za dozoru PfPS a posouzeni vysledkt P¥PS v ramci vlastni metodiky:.

2. Overeni souladu (zkouSkou v laboratofi nebo v terénu, popt. simulaci) certifikatorem v rdmci
vlastniho akreditovaného certifikaéniho organu na produkty dle [14] a akreditované zkuSebni
laboratoie dle [13], posouzeni ziskanych vysledka certifikatorem a vydani certifikatu souladu
zafizeni.

3. Overeni souladu (zkouSkou v laboratofi nebo v terénu, popi. simulaci) a posouzeni vysledki
PYPS v ramci vlastni metodiky.

Pro ovéreni a posouzeni souladu je ve vSech variantach nutné vyuzit metodicky postup schvéleny
P¥PS. Za dodrZeni podminek stanovenych v kap. 6.3 Ize prokézat soulad i certifikdtem shody. Varianty
ovéreni a posouzeni souladu VM v bodech 1 aZ 3 Ize kombinovat.

5.3 Posouzeni dokumentu vyrobniho modulu, instala¢niho dokumentu

Vlastnik VM predloZi PiPS k posouzeni dokument VM, popt. instala¢ni dokument. P¥PS rozhodne o
vydani koneé¢ného provozniho ozndmeni na zakladé vlastniho posouzeni kompletnosti a spravnosti
piedloZzeného dokumentu a piiloh ve formé certifikatt (souladu, popt. shody) nebo jiné formy
potvrzeni souladu vydaného prislusnym PiPS.
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6 UVEDENI PRODUKTU NA TRH (SHODA PRODUKTU)

Pro uvedeni produktu/vyrobku na jednotny trh EU musi byt splnény vSechny pozadavky pravnich

ptedpist, které se na produkt/vyrobek vztahuji (oznaceni CE).

Na Obr. 6 je uvedena ¢asova osa produktu/vyrobku s ovéfovanim a posuzovanim jeho shody ve

smyslu natizeni [8].

Stanoveni legislativnich
pozadavkl na produkt

Navrh produktu

[ Zpracovani technické ]

dokumentace

Stanoveni metodiky
ovéreni shody

Produkt z ES

[ Ovéreni shody J

\ 4

Posouzeni shody

e v N
Vydani prohlaseni
o shodé

Produkt ze zemé
mimo ES

Produkt z ES,
vyuziti distributora

Dokumenty
obdrZzeny

Proces
dovozce

Proces
dokoncéen

Dokumenty

obdrzeny

Proces

Dokumenty .
ovéfeny - A

distributora

Proces
dokoncen

Uvedeni na trh
evropského spolecenstvi

Ovéfeni dostupnosti
pozadovanych dokumentu

ovéfeny

Prohlaseni o shodé

Technicka dokumentace

Obr. 6: Casova osa produktu/vyrobku uvadéného na trh evropského spolecenstvi (ES) s diirazem na prokazovani shody

Pro ucely tohoto aktu se také dle [8], kap. R1, ¢l. R1 rozumi:

24



e ,dodanim na trh* dodani produktu k distribuci, spotiebé nebo pouZiti na trhu Spolecenstvi
v ramci obchodni ¢innosti, at’ uz za uplatu nebo bezplatng;

e uvedenim na trh* prvni dodani produktu na trh Spolecenstvi;

e ,vyrobcem“ fyzicka nebo pravnicka osoba uvadéjici na trh pod svym jménem nebo ochrannou
znamkou produkt, ktery vyrabi, nebo ktery si nechava navrhnout nebo vyrobit;

e zplnomocnénym zastupcem* fyzicka nebo pravnicka osoba usazenad ve Spolecenstvi, ktera
byla pisemn¢ zplnomocnéna vyrobcem, aby jednala jeho jménem pti plnéni konkrétnich ukol;

e ,dovozcem“ fyzicka nebo pravnicka osoba usazend ve Spolecenstvi, kterd uvadi na trh Spo-
lecenstvi produkt ze tieti zemé;

e distributorem* fyzicka nebo pravnicka osoba v dodavatelském fetézci, kromé vyrobce ¢i do-
vozce, kterd produkt dodava na trh;

Dle [8], kap. R2, ¢l. R6 se povinnosti vyrobce prenaSeji na distributora nebo dovozce, pokud produkt
uvadi pod svym jménem nebo ochrannou zndmkou nebo pokud upravi produkt, jenZ byl na trh uveden,
takovym zpusobem, ktery maze ovlivnit jeho shodu s piisluSnymi poZadavky.

Vyrobce mize jmenovat zplnomocnéného zastupce dle [8], kap. R2, ¢l. R3, ktery miZe vykonat
vSechny ¢innosti umoznéné dle pIné moci, kromé zpracovani technické dokumentace.

6.1 Technickd dokumentace

Dle [8], kap. R2, ¢l. R2 vyhotovi vyrobce technickou dokumentaci. Vyrobci musi uchovat technickou
dokumentaci po dobu min. 10 let. VVyrobce piedlozi zplnomocnénému vnitrostatnimu organu dozoru
nad trhem na zékladé odavodnéné Zadosti veSkeré informace a dokumentaci nezbytné k prokéazani
shody v takovém jazyce, jakému organ snadno rozumi.

6.1.1 Povinnosti vyrobce produktu

Dle [8], kap. R2, ¢l. R2 vyhotovi vyrobce technickou dokumentaci. Vyrobci musi uchovat technickou
dokumentaci po dobu min. 10 let. VVyrobce piedlozi zpInomocnénému vnitrostatnimu organu dozoru
nad trhem na zékladé odavodnéné Zadosti veSkeré informace a dokumentaci nezbytné k prokézani
shody v takovém jazyce, jakému organ snadno rozumi.

6.1.2 Povinnosti dovozce produktu

Ptred uvedenim produktu na trh dovozci kap. R2, ¢l. R4 zajisti, aby vyrobce provedl prislusny postup
posouzeni shody. Zajisti, aby vyrobce vypracoval technickou dokumentaci, aby produkt nesl pozado-
vané oznac¢eni shody, aby k nému byly ptiloZzeny poZadované doklady a aby vyrobce dodrZel poZa-
davky dle [8], kap. R2, ¢l. R2, odst. 5 a 6.

,,Dovozci po dobu ... [nutno upresnit imeérné k Zivotnosti vyrobku a mise rizika] uchovavaji kopii ES
prohlaseni o shode pro potreby organ:i dozoru nad trhem a zarucuji, Ze technicka dokumentace miize
byt temto organzim na pozadani predlozena.* [8], kap. R2, ¢l. R4, odst. 8.

,,Dovozci predloZi prislusnému vnitrostatnimu organu na zakladé jeho odivodnené Zadosti vSechny
informace a dokumentaci nezbytné k prokazani shody vyrobku v jazyce, kterému tento organ snadno
rozumi. Spolupracuji s timto organem na jeho Zadost pri cinnostech, jejichZ cilem je vyloucit rizika
vyvoland vyrobky, které uvedli na trh* [8], kap. R2, ¢l. R4, odst. 9.

6.1.3 Povinnosti distributora produktu

Ve

,.Distributori pred dodanim vyrobku na trh overi, zda nese pozadovana oznaceni shody a zda jsou
k nemu prilozeny doklady a instrukce a bezpecnostni informace v jazyce, kterému spotr/ebitelé a
ostatni koncovi uZivatelé v clenském state, v néemz je vyrobek uvaden na trh, snadno rozuméji, a zda
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vyrobce a dovozce splnili poZzadavky stanovené v ¢l. [R2 odst. 5 a 6] a ¢l. [R4 odst. 3].““ [8], kap. R2,
¢l. R5, odst. 2.

,.Distributori predlozi prislusnému vnitrostatnimu organu na zéklade jeho odivodnéné Zadosti
vSechny informace a dokumentaci nezbytné k prokazani shody vyrobku v jazyce, kterému tento organ
snadno rozumi. Spolupracuji s timto organem na jeho Zadost p7i ¢innostech, jejichZ cilem je vyloucit
rizika vyvoland vyrobky, které uvedli na trh* [8], kap. R2, ¢l. R5, odst. 5.

6.2 ES nebo EU prohlaseni o shodé

Pouze v povinnostech vyrobce je podle [8], kap. R2, ¢l. R5, odst. 3 uvedena povinnost vypracovat
prohlaseni o shodé. Tato povinnost je tedy pouze vyrobce nebo jeho zplnomocnéného zastupce. Ti
jsou zéroven odpovédni za jeho spravnost.

Vyrobce dle [8], kap. R2, ¢l. R2, odst. 3 a dovozce dle [8], kap. R2, ¢l. R4, odst. 8 uchovavaji tech-
nickou dokumentaci a ES nebo EU prohlaseni o shodé po dobu min. 10 let po uvedeni produktu na
trh.

,.Vyrobci zajisti, Ze se pouzivaji postupy, diky kterym sériové vyroba zistane v souladu s poZadavky.
Je treba patricné prihlédnout ke zmendm navrhu nebo parametrz vyrobku a zménam harmonizova-
nych norem nebo technickych specifikaci, na jejichz zaklade se prohlasuje shoda vyrobku.

Vyrobci ve vSech pripadech, kdy to je povazovano za vhodné vzhledem k rizikiim, které vyrobek pred-
stavuje, provadeji za ucelem ochrany zdravi a bezpecnosti spot/ebiteliz zkousky vzorka vyrobki uva-
denych na trh, provadeji Setreni a pripadné vedou knihy stiznosti, nevyhovujicich vyrobkii a stazeni
vyrobkiz z obéhu a pribezne o viech téchto kontrolach informuji distributory.* [8], kap. R2, ¢l. R2,

odst. 4.

6.3 Postup ovéreni a posouzeni shody pro ucely prokazani souladu s
RfG

WuZitelnost certifikatu shody produktu (viz kap. 3.3.1.1) k prokézani jeho souladu s t¢émi poZadavky,
u kterych je metodika prokazovani souladu a prokazovani shody totoZzna je mozna pouze, pokud:

a) je certifikat shody vydan dle kap. 3.3.1.1, tedy vydan certifikatorem produktu a

b) je shoda ovétrena s normami EN 50549-1, resp. -2 v zavislosti na uréeni a ve znéni poZadavkn
PPDS - piilohy 4 [3], kde vychozim postupem ovéieni musi byt postup stanoveny normou
EN 50549-10 a

c) jeshodaovérenais pozadavky na elektromagnetickou kompatibilitu, elektrickou bezpe¢nost,
popi. dalSimi relevantnimi poZadavky vychazejici z jinych pravnich predpist, které nejsou
soucasti této metodiky.

Certifikat shody zarucuje nezavislé ovéieni a posouzeni shody, akceptovana schémata posouzeni
shody jsou uvedena v kap. 5.1. V pfipadg, Ze se vyrobce rozhodne ovétit shodu jinym zpasobem nebo
bez Ucasti certifikatora produktu, neni obecné mozné takovy certifikat shody vyuzit jako podklad
prokazovani souladu VM s RfG.

6.3.1 Numerické modely produktu

Je doporuceno, aby s produkty, které jsou navrhované jako komponenty pro pouziti ve VM (které
svym typem splni poZadavek na provedeni numerické simulace v rdmci studie ptipojitelnosti) byl pro
Ucely posouzeni souladu dodavan takeé jejich verifikovany numericky model.
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Model musi byt verifikovan ke skute¢né odezvé modelovaného produktu (pripadné zarizeni) tak, aby
se odezva modelu od skute¢ného produktu liSila v mezich dovolené tolerance. K numerickému mo-
delu produktu musi byt pro Gc¢ely ovétrovani a posuzovani souladu vydan také certifikat od akredito-
vaneho subjektu — certifikatora.

V certifikdtu musi byt uvedeno jednozna¢né oznaceni verifikovaného numerického modelu tak, aby
nedoslo k jeho zamené (napi. vyuzitim kontrolniho souctu souboru takového modelu).

Pozn. 30. Je nutné specifikovat format, ve kterém budou modely akceptovany, idedlné otevieny format (takova iniciativa
ale musi byt vedena v rdmci celého ENTSO-E, jinak nebude Usp&snd) aby libovolny P¥PS mohl pouzit libovolné simula¢ni
prostiedi. Nékteré standardizované modely jsou uvedeny také v norméach IEC 61970-302 a IEC 61400-27-1 ed. 2. PiPS
si stanovi format, ktery bude akceptovat — napt. PSCAD, PSS/E, PowerFactory.
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7 SLEDOVANI SOULADU VYROBNIHO MODULU PRED PRV-
NiM VYDANIM KONECNEHO PROVOZNIHO OZNAMENI

Na Obr. 7 je zobrazena €asova osa ovéfovani a posuzovani souladu VM/vyrobny s jednotlivymi pro-

cesy.

Z4dost o pfipojent
Kontrola pfipojitelnosti
Studie pripojitelnosti
Smlouva o pfipojeni
Zkousky souladu komponent, simulace souladu vyrobny
Certifikaty souladu komponent, vyrobnich jednotek
Vystavba
Dokumentace skute¢ného provedeni stavby
Sestaveni planu zkousek pro ovérovaci provoz bez dodavky energie do soustavy
Elektrizaéni provozni ozndmeni (kat. D), Provozni oznameni elektrizaéni (kat. A, B, C)

Revize

Ovéreni spravného nastaveni komponent
Povoleni ovéfovaciho provozu bez dodavky energie do soustavy
Provedeni zkouSek souladu pro ovéfovaci provoz dle planu
Sestaveni planu zkou$ek pro ovéfovaci provoz s dodavkou energie do soustavy
Docasné provozni oznameni (kat. D), Provozni oznameni do¢asné (kat. A, B, C)
Provedeni zkousek souladu pro ovérovaci provoz dle planu

Dokument VM, instalaéni dokument

Zadost o umoznéni trvalého provozu

Posouzeni souladu

Konecné provozni oznameni (kat. B, C, D), Provozni oznameni kone¢né (kat. A)

Monitoring souladu

Trvaly provoz

Legenda: Udalost [_Dii proces |

Obr. 7: Casova osa prokazovani souladu VM

7.1 Zadost o pripojeni

Soucasti zadosti o pfipojeni musi byt soupis hlavnich komponent/jednotek podstatnych pro vyrobu
elektrické energie, fizeni jeji vyroby, dalSich podstatnych zatizeni pro pfipojeni do DS a ochran. Sou-
casti soupisu mohou byt certifikaty produkta (certifikaty ke shod€), vyhovujici kapitolam 6.2 a 6.3 a
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certifikaty zaiizeni (certifikaty k souladu), pokud jsou dostupné. Zadost o ptipojeni se podava dle
vyhlasky ¢. 16/2016 Sh. [17].

Pozn. 31. Prenositelnost takovych certifikatt zatizeni mezi raznymi instalacemi VM pro vydani prohlaSeni o souladu
VM s RfG ve smyslu narodni a mistni specifikace musi byt stanovena ve spolupréaci s PiPS.

Pozn. 32. Prevazné pro velké mnoZstvi pripojovanych vyroben do NN by tato moZnost ptiloZeni certifikatt shody a cer-
tifikata zatizeni primo k Z&dosti jako poklad k posouzeni souladu mohla byt dostate¢né davéryhodné bez zatéZzovani zku-
Seben velkym mnoZstvim poZadavka na zkouSky souladu, coZ by samotnou instalaci prodraZilo. PriloZeni certifikéata
k Zadosti také umozni PiPS posoudit soulad diive, pokud uzné certifikaty jako dostagujici.

Pozn. 33. Certifikaty zatizeni a certifikaty shody jako jediné podklady prohlaSeni o souladu by mohly slouZit predevsim
pro vyrobny kategorie A1/2 piipojované do soustavy NN.

7.2 Kontrola pripojitelnosti

Rozumi se tim kontrola jednoduchym vypoétem kapacity mista piipojeni bez analyzy statického a
dynamického chovani vyrobny pii odezve na provozni stavy. Kontrola je popséana v kap. 4.3 PPDS -
piilohy 4 [3]. Tento jednoduchy vypocet je dostacujici pouze v odtvodnénych piipadech v rdmci
distribu¢ni soustavy, jinak muze slouzit pouze jako orienta¢ni posouzeni mozné pripojitelnosti, niko-
liv jako podklad pro posouzeni souladu.

7.3 Studie pripojitelnosti

Studie pripojitelnosti obsahuje technické posouzeni mozného piipojeni vyroby s ohledem na poza-
davky stanoveneé v [3]:

e zkratovou odolnost zatizeni,

e napétové pomery ve vsech uzlech site,

e zatiZeni jednotlivych prvku siteé,

e dodrzeni limita zpétnych vliva na DS,

e dodrzZeni poZadavka statické a dynamické podpory,
e dodrzeni koncepce ochran a jejich nastaveni,

e dodrzeni minimalni odolnosti zatizeni.

Pro komplexni analyzu predpokladaného dynamického chovéani vyrobny i vlivu v ustaleném stavu je
mozné vyuZzit numerickych simulaci. Ovéteni vlastnosti pouze simulacemi pro potieby prokézani
souladu je alternativou v ptipadé, Ze neni vhodné provést prislusnou fyzickou zkousku.

Studii pfipojitelnosti zpracovava dle vyhl. ¢. 16/2016 Sb. [17] Zadatel o pfipojeni.

7.3.1 Numerické simulace

Numerické simulace probihaji na zakladé verifikovanych numerickych modeli instalovanych zati-
zeni. Muze byt provedena délena simulace ustalenych chodi a prechodnych jevia. V ramci studie
piipojitelnosti se predpokladé simulace pouze pro kontrolu piipojitelnosti, nikoliv pro ovéfeni sou-
ladu, konkrétni poZadavky jsou stanoveny aZ ve smlouve o pripojeni. Simula¢ni scénéie a parametri-
zace simulace poskytne P¥PS pro konkrétni misto ptipojeni.

7.4 Smlouva o pripojeni
Smlouva o pripojeni se uzavira dle vyhlasky ¢. 16/2016 Sh. [17].

Konkreétni obsah a forma smlouvy o ptipojeni je definovan jednotlivymi provozovateli v zavislosti na
nastaveni vlastnich procesu. Zakladni obsah smlouvy je stanoven na zékladé 8§50, odst. 3 zakona [11].
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Smlouva o pripojeni dle RfG musi dale obsahovat i specifické technické poZadavky kladené na pfi-
pojovanou VE [1]. V rdmci technickych poZadavkia musi byt specifikovany vsechny pozadavky, které
jsou kladeny na provoz konkrétniho piipojované VE.

7.5 Zkousky souladu komponent

Po konkretizovani technickych poZadavki ve smlouveé o pfipojeni je mozné vyuzit dobu do dokon-
¢eni vystavby vyrobny k ziskani certifikatt o souladu komponent / jednotek / souboru komponent. Je
predpokladano ovéfovani souladu zkouskami; simulacemi pouze v oduvodnénych ptipadech. Certi-
fikat souladu je moZzné vydat pro dané zkouSené zarizeni pouze pro ty poZadavky, které zavisi kon-
krétné na zkouSeném zarizeni — rozsah platnosti certifikatu musi byt uveden. Metodicky postup zkou-
Sek musi byt schvalen PiPS.

Moznosti zkousek napt.:
e ochrany,
e mgEFici soustavy,
e fidiciho systému vyrobny,
e stiidace,
o VJ,
e apod.

Pozn. 34. O moznostech vyuZiti certifikatt pojedndva z drovné ENTSO-E i dokument [9] a moZnosti dil¢ich zkouSek
komponent nebo souborii komponent atp. jsou také popsény v piipravované normé [6].

7.6 Simulace souladu vyrobniho modulu/ vyrobny

Po konkretizaci poZadavkut dle smlouvy o piipojeni je mozné parametrizovat numericky model vy-
robniho modulu/vyrobny, pokud je k dispozici. V ramci simulace souladu jsou simulovany scénaie
pro ovéreni souladu v takovych situacich, jejichZ fyzické ovéireni miZe zpasobit Skody na zkouSeném
zafizeni, popt. na elektriza¢ni soustave, nebo jsou technicky obtizné dosaZitelné. Jednat se muZe nap.
0 zkou$ku odezvy pti zkratu nebo poZadavek na pieklenuti poruchy, zejména u VM B, C a D a jed-
notlivych vykonovych komponent velkych vykonu.

Pozn. 35. Simulace souladu nesmi byt naduzivany, slouZi pouze pro nezbytné nutné ptipady.

7.7 Vystavba

Zahrnuje Upravu soustavy, vystavbu predavaciho mista, procesy PiPS k vystavbé i vystavbu samotné
vyrobny.

7.8 Revize

Zahrnuje revize vSech novych instalaci, které probéhly v kroku vystavby. Jedna se predné o revizi
instalace vyrobny, nikoli o proces ovérovani souladu. Revize mohou byt rozdéleny do doby pred
ozivenim vyroby i po oZiveni v zavislosti na moZnosti provedeni patti¢nych revizi.

Pted prvnim ptipojenim musi byt provedeny revize, které se tykaji elektrické bezpecnosti.
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7.9 Elektriza¢ni provozni oznameni

Zédosti o elektriza¢ni provozni ozndmeni (EPO) za&ina proces prvniho paralelniho ptipojeni, jak je
definovan v PPDS [3]. EPO umozni uvést vnitini soustavu (bez vyroby) vyrobniho modulu pod na-
péti a oZivit jeji zatizeni.

Pro vydani EPO je nutné dle RfG [1] pripojit k Zadosti dohodu o nastaveni ochran a regulatora vzta-
hujici se k mistu ptipojeni (Pozn. 37). Dle PPDS [3] je nutné piiloZit potvrzeni o vystavbé v souladu
se smlouvou o pripojeni, s podminkami PPDS, norem a zasad, dale technickou dokumentaci skutec-
ného provedeni a zpravu o revizi. DalSimi piedavanymi dokumenty mohou byt certifikaty souladu
zatizeni s pIn¢ specifikovanymi poZadavky uvedenymi ve smlouvé o piipojeni.

EPO neopravniuje vyrobni modul k dodavce energie do soustavy.

ProtoZe RfG definuje elektrizacni provozni ozndmeni pouze pro VM kat. D, je v této metodice vyuZit
pro vyrobny kat. A, B, C termin provozni ozndmeni elektriza¢ni se stejnym znénim jako EPO, dale
oznacovan shodn¢ pouze jako EPO.

Pozn. 36. PPDS [3] definuje ve stejném bodé¢ (kapitola 12.1) i dalSi prikladané dokumenty, vzhledem k modifikaci pro-
cesu ale budou uvedeny dale.

Pozn. 37. V ramci PPDS by se mohlo jednat i o “protokol o nastaveni ochran”.

7.10 Ovéreni spravnosti nastaveni komponent

Ozivenim komponent po vydani EPO je mozneé provest kontrolu nastaveni ridicich ¢lend, regulatoru,
hlavni vyrobni jednotky i dalSich komponent tak, aby odpovidala nastavenim uvedenym v technické
dokumentaci skute¢ného provedeni (které je v souladu se smlouvou o piipojeni).

Vysledkem oveéieni spravnosti nastaveni komponent musi byt certifikét (v ptipadé vyuZiti certifika-
tora) nebo jiny potvrzujici dokument v ptipadé kontroly osobu nebo subjektem povéienym PiPS.
7.11 Ovérovaci provoz bez dodavky energie do soustavy

V tomto kroku je moZné provést zkousky komponent/VJ nebo i VM z hlediska ovérovanych funkci-
onalit bez dodavky energie do soustavy. MiiZe se jednat napi. o zkouSku dalkoveé komunikace s vy-
robnim modulem. Zkousky musi probihat na zaklad¢ metodiky schvalené PiPS.

Pted povolenim vyroby je moZzné ovéfit soulad instalace s poZadavky, které je mozné vyzkouset bez
nutnosti dodavky energie do soustavy, napi.:

e zkousku poveli z DRS,

e komunikaci s DRS

e chovani rozpadového mista,

e nebo i chovani pti vypnuti hlavniho jisti¢e/vypinace,

e apod.

7.12 Doc¢asne provozni oznameni

Ptred vydanim doc¢asného provozniho oznameni (DPO) je tieba sestavit a specifikovat soubor zkousek,
ktery bude v ramci ovérovaciho provozu nutné provést. P¥PS (piipadné jim povéiend osoba) nebo
certifikator na zaklade predloZenych certifikatia posoudi rozsah potiebnych zkou$ek v rdmci ovéro-
vaciho provozu a pieda jej vlastnikovi vyrobny. Vlastnik vyrobny, ve spolupraci s PiPS ¢i certifikéa-
torem, sestavi plan a postup zkousek nebo vyuzije metodiku jiz schvalenou PiPS. P¥PS vyda docasne
provozni ozndmeni (DPO) a povoli ovérovaci provoz v nutné délce trvani.
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DPO slouzi pro povoleni provozu kompletniho vyrobniho modulu (ne vyrobny, ackoliv mtze byt
totoZzna s VM) pro Ucely provedeni zkousek, pro které je nutna dodavka energie do soustavy.

ProtoZe RfG definuje do¢asné provozni ozndmeni pouze pro VM kat. D, je v této metodice vyuZit pro
vyrobny kat. A, B, C termin provozni ozndmeni docasné se stejnym znénim jako DPO, dale oznaco-
van shodné pouze jako DPO.

7.12.1 Slouéeni elektriza¢niho a do¢asného provozniho oznameni

V RfG je EPO a DPO explicitné uvedeno pouze pro vyrobny kat. D. V rdmci kategorizace a zobec-
néni oveéiovaciho procesu dle této metodiky jsou tyto pojmy uvedeny pro vyrobny vSech kategorii a
davod jejich aplikace se od RfG nelisi. ProtoZe je ale rozdilna naro¢nost ovéreni souladu vyroben
raznych vykonovych kategorii, je mozné elektrizacni a doc¢asné provozni ozndmené sloucit a vydat
soucasné v pripade, Ze jsou dokonc¢eny revize na instalaci vyrobniho modulu a Ze je VM korektné
nastaven.

Pozn. 38. PPDS - piiloha 4 [3] piedklada postup, ktery je v souladu s postupem popsanym v tomto dokumentu. Pro
potieby VM A, B ale definuje prdvé zminénou moznost slou¢eni EPO a DPO do jedné Zadosti — Zadosti o umoznéni
provozu pro ovéreni technologie a souladu (UPOS). Schvéalenim Zadosti o UPOS je mozné zahdjit provoz ekvivalentni s
,»ovérovacim provozem* pro doc¢asny paralelni provoz se soustavou pro provedeni zkousek. Dle PPDS [3] se ovétovaci
provoz ale nepiedpokléadéa pro VM kat. A1, A2. Zadost o UPOS se dle PPDS podava aZ po hotové revizi instalace. K Z&-
dosti 0 UPOS se jako potvrzeni spravnosti instalace predklada potvrzeni odborné instalujici firmy, Ze vyrobna je prove-
dena v souladu s podminkami dle smlouvy o ptipojeni a dle dalSich v souladu s podminkami definovanymi v pislusném
povolovacim spravnim aktu (stavebni povoleni apod.) a podle ptedpisi, norem a zasad uvedenych v kap. 3 Hlavni ¢ésti
PPDS a dle ptilohy 4 PPDS. Dle tohoto uvedeného postupu se ale pii instalaci VM kat. A1, A2 ztraci princip nezavislého
posouzeni korektnosti instalace. Rizeni na trovni VM by mélo byt ovéeno i na miste.

Pozn. 39. Ovéreni souladu kat. A1, A2 po instalaci by mélo byt vyZadovano napi. pro odezvu na dalkove tizeni.

7.13 Ovérovaci provoz s dodavkou energie do soustavy
V ramci této ¢asti jsou ¢i mohou byt provedeny vSechny zkousky souladu, které:
e nebylo moZné provést v ramci ovérovaciho provozu bez vyroby,
e nejsou dolozitelné certifikaty shody ¢i certifikaty zatizeni,
e nemaji dostate¢nou spolehlivost vysledku pii provedeni zkousky souladu komponenty,
e nenesou nepiiméiené riziko nebezpeci pro soustavu nebo pro zkousené zatizeni.
Zkousky musi probihat na zakladé metodiky schvalené PiPS.

7.13.1 Zkousky souladu s dodavkou energie do soustavy

Zkousky souladu se konaji na zaklad¢ planu schvéleného vlastnikem (nebo jim uré¢enou osobou) za
piitomnosti nezavislého dozoru nebo pod nezavislym vedenim ze strany PiPS, nebo jim uréené/po-
véiené osoby. Toto vedeni maze byt i certifikdtorem s vyuZitim inspekéniho postupu s pFislusnou
akreditaci. Metodicky postup zkouSek musi byt schvalen PiPS.

Zkouseni v terénu na VM pro ovéieni souladu je mozné omezit pouze na vybrané zkousky, které
nelze z principu doloZit certifikaty produkta ¢i komponent a zarizeni, a které souvisi s konkrétni in-
stalaci, zapojenim a nastavenim.

Pozadavkem, jehoZ ovéreni neni mozné nahradit certifikdtem zafizeni ovéfeného mimo misto insta-
lace, Ize vnimat:

e 0dezvu na povely z DRS.
Souborem poZadavkii, ktery je moZzné nahradit certifikatem (certifikaty) zatizeni je:

32



e 0dezva tizeni na zménu parametra elektrické energie (napéti, frekvence),
e 0dezva a ovéieni vybaveni ochran,
e dodavka a regulovatelnost jalového vykonu dle nastavenych ridicich charakteristik,
e regulovatelnost ¢inného vykonu,
e provozuschopnost v ramci frekven¢nich, napét'ovych a ¢asovych limitg,
e obnovu dodavky vykonu po odeznéni poruchy;,
e chovani VM pfi poruse.
Moznosti principta zkouSek kompletniho vyrobniho modulu:

A. Vyrobni modul (nebo jeho reprezentativni ¢ast) ptipojeny na vykonovy simuldtor napajeci
soustavy.

B. Fiktivni buzeni odezvy VM:

o signalovym buzenim s vyuzitim ,,pracovnich® signdlovych vstupt VM a dil¢ich zati-
zeni,

0 vyuZitim moZnosti aktivace zkuSebniho scénaie po digitalni sbérnici (pokud to insta-
lované technologie umoZziuje).

7.14 Dokument vyrobniho modulu, instala¢ni dokument

Vystupem ovéieni a posouzeni souladu je instalacni dokument (pro vyr. kat. A1) nebo dokument VM
vydany vlastnikem vyrobniho modulu nebo jim uréenym zé&stupcem.

Soucasti dokumentu musi byt certifikat vyrobniho modulu (slouzici jako potvrzeni posouzeni souladu
VM certifiktorem) a/nebo dil¢i certifikaty zatizeni (vydané certifikdtorem) prokazujici soulad VM
s pozadavky, které jsou vydany certifikatorem. Pokud P¥PS disponuje zkuSebni kapacitou nebo byla
¢ast zkousek provedena za jeho dozoru, k prohl&Seni o souladu budou ptiloZeny i dokumenty vydané
piislusnym PiPS, popt. bude na takové dokumenty odkéazano dle postupa PiPS. V piipadé, Ze se pro
nékteré pozadavky shoduje metodika prokazovani shody s metodikou prokazovani souladu, mohou
byt jako dil¢i doklady prokazéni souladu vyuZity i certifikdty shody pouzitych produkti podle kap.
6.3. Pro stanovené piipady budou piiloZeny certifikaty zatizeni souladu ziskanych na zakladé nume-
rickych simulaci s vyuzitim verifikovanych numerickych modeld. Jiny doklad (soubor dokladii) nez
certifikat vyrobniho modulu, vyZaduje souhrnné pisemné posouzeni viech akceptovatelnych dokladi,
jak ktery doklad prokazuje soulad vysledného VM.

V dokumentu VM nebo instala¢nim dokumentu musi byt pro referenci uvedeny pozadavky, které jsou
na VM kladeny dle smlouvy o ptipojeni.

V piipadé instalace VM kat. A/B miiZe byt ¢ast podkladi pro posouzeni souladu prikladané k doku-
mentu VM (popt. K instalaénimu dokumentu) nahrazena i certifikaty VM nebo VJ vydaného v rdmci
piedchozi ekvivalentni instalace (shodné — na z&klad¢é Sarze hlavnich komponent rozhodnych pro
chovani VM, stejné verze FW/SW, stejnych poZadavka na fizeni hlavni vyrobni komponenty atd.).
Dodate¢nymi zkouSkami prochazeji jen zatizeni nespadajici do vyrobni jednotky (def. nejmensi ne-
délitelny soubor zatizeni vyrabgjici elektrickou energii), ale jen zatizeni vyrobniho modulu, popt.
vyrobny; napf.:

e fidici systém,
e dalkoVvé tizeni,

e chovani rozpadového mista atp.
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7.15 Koneéne provozni oznameni

Kone¢né provozni oznameni (KPO) je vydano po provedeni vSech potiebnych zkouSek a kladném
posouzeni souladu ze strany PiPS. V ramci trvalého provozu je VM provozovan v souladu se
smlouvou o pripojeni a mize dodavat energii do soustavy.

ProtoZe RfG definuje kone¢né provozni oznameni pouze pro VM kat. B, C, D, je v této metodice
vyuZit pro vyrobny kat. A termin provozni ozndmeni konec¢né se stejnym znénim jako KPO, dale
oznacovan shodné pouze jako KPO.

7.15.1 Zadost o umoznéni trvalého provozu

Po splInéni podminek uvedenych ve smlouveé o pripojeni a po provedeni predepsanych zkousek a
simulaci souladu poda vlastnik VE Z&dost o umoZnéni trvalého provozu piislusnému P¥PS. Zadost
musi obsahovat mimo dalSi dokumenty stanovené PiPS:

a) dokument vyrobniho modulu nebo
b) instala¢ni dokument.

Podani Zadosti o umoznéni trvalého provozu musi byt podana pied KPO a také musi nasledovat po
kaZdém vydani pozastaveni platnosti KPO.

PIPS miZe stanovit zjednoduSenou Zadost pro pripady, kdy je dostacujici dodani pouze nékterych
certifikata souladu napft. z davodu vymeény komponenty VM/VE nebo aktualizace FW/SW kompo-
nenty.

7.15.2 Posouzeni Zadosti o umoznéni trvalého provozu

PfPS na zékladé dodanych dokumentt Zadost posoudi a rozhodnou o umoznéni trvalého provozu a
vydani kone¢ného provozniho oznameni.

7.15.2.1 Posouzeni souladu

V ramci posuzovani Zadosti provede PiPS také posouzeni souladu dle dokumentu VM priloZzeného
k Zadosti.

PYPS nebo jim povéieny zastupce je také oprdvnén proveést fyzickou kontrolu VE nebo zdivodnéné

poZadovat opakovani vybranych zkousek souladu s poZadavky plynouci ze smlouvy o piipojeni. Za-
datel je povinen poskytnout souc¢innost.

7.16 Trvaly provoz

Vlastnik VE/VM je povinen udrZovat zatizeni vyrobny potiebna pro paralelni provoz v bezvadném
stavu.

Vlastnik VE/VM je povinen sledovat soulad zatizeni vyrobny s poZadavky stanovenymi ve smlouvé
0 pripojeni. Piipadny nesoulad nebo podezieni na nesoulad musi byt neprodlené oznamen PiPS.
Vlastnik VE/VM mé také povinnost ozndmit P¥PS a konzultovat s nim planovanou vymeénu zatizeni,
které mohou ohrozit soulad VE/VM s poZadavky uvedenymi ve smlouveé o ptipojeni.
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8 MONITORING SOULADU

Ukolem monitoringu je sledovat soulad po dobu provozu vyrobny. Ma formu:

A. kontinualniho pasivniho monitoringu vyrobniho modulu métenim pro indikaci nesouladu
napt. z diivodu selhani komponenty;

B. indikace nesouladu pti vyméné komponenty;
C. opakovaného ovétovani souladu dle planu stanoveného PiPS.

Odpovédnost za monitoring souladu se déli dle jeho formy. Za nepfetrzitou analyzu a plan opakova-
ného ovéfovani souladu odpovida PfPS, zatimco za indikaci nesouladu pfi planované vyméné kom-
ponenty nebo zjisténi selhdni nékteré z komponent a nasledné oznameni ptislusSenému PiPS zodpo-
vida vlastnik VM/VE. Proces monitoringu je na Obr. 8 a jedna se o nasledny proces za kap. 7 a Obr.
7.

Monitoring souladu

Indikace nesouladu z kontinualniho * |Zamér vyménit komponentu, nahrat novy FW/SW,
méreni . zmeénit technickou specifikaci

’ : ‘ Opakované oveéreni souladu dle planu

L Konzultace s PRS J

Potvrzeni podezieni 5

[ Pozastaveni platnosti kone¢ného provozniho oznameni (kat. B, C, D), provozniho oznameni koneéného (kat. A) ]
[ Omezené provozni oznameni (kat. D), Provozni opravnéni omezené (kat. A, B, C) ]
|_ Simulace souladu, zkousky souladu komponent _J

Zkousky souladu komponent

Naprava nesouladu . Provedeni zaméru g

Dokumentace skute¢ného provedeni stavby, revize, ovéfeni spravného nastaveni komponent

Sestaveni planu zkousek pro ovéfovaci provoz
Soulad doloZen certifikatem

(v pfipadé opakovaného ovéreni musi byt certifikat
souladu vysledkem ovéreni souladu instalovaného

zarizeni)
Provedeni zkou$ek souladu dle planu

-

[Do(:asné provozni oznameni (kat. D), Provozni oznameni doc¢asné (kat. A, B, C)]

e

Dokument VM nebo instalaéni dokument ]
Z4dost o umoznéni trvalého provozu
[ Koneéné provozni oznameni (kat. B, C, D), Provozni oznameni koneéné (kat. A) ]

Trvaly provoz Monitoring souladu

Legenda: [~ Udélost [__Dilei proces ]

Obr: 8: Proces monitoringu souladu
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Vychozim postupem pfti zjisténi nesouladu je naprava nesouladu nebo vyména komponenty (pfi se-
Ihani nebo planované vymeéneé) a provedeni zkousek souladu nasledované piedloZenim nového / do-
pInénim dokumentu VM nebo instala¢niho dokumentu. Soulad je prokazan stejnym zptasobem jako
pii ovéieni souladu nové instalace, konkrétni napli kroku se maZze lisit, postup je vyobrazen na Obr.
8.

8.1 Indikace nesouladu kontinualnim mérenim

Podezieni na nesoulad muze byt indikovano pasivnim monitoringem — métenim nebo analyzou pro-
vozu. Dle odpovédnosti za zatizeni, které indikovalo nesoulad, ozndmi takové zjisténi PiPS nebo
vlastnik (dle kap. 4.2) druhé stran¢. Podezieni na nesoulad musi byt vérohodné potvrzeno cilenym
métenim chovani VM/VE.

Pokud by se potvrdil nesoulad, nasleduje vydani (OPQ) a PiPS pozastavi platnost kone¢ného provoz-
niho oznameni pro ty vyrobni moduly, u kterych byl zjistén nesoulad a vlastnik VM piedlozi P¥PS
plan napravy nesouladu.

Po schvaleni planu mtize vyuzit vlastnik VM certifikatora pro provedeni simulaci souladu nebo zkou-
Sek souladu komponent dle poZadavku uvedenych ve smlouvé o ptipojeni (pokud jsou tyto moznosti
vyuZzitelné). Piipustné varianty provedeni ovéieni a posouzeni souladu jsou logicky shodné s prvot-
nim oveéienim a posouzenim souladu (viz kap. 7).

Po vymeéné nebo oprave zatizeni je nutné doloZit soulad s t¢émi poZadavky, které jsou ovlivnény opra-
vovanou nebo vyménénou komponentou. Soulad musi byt (v ptipadé vymeény za novou komponentu)
doloZen certifikdtem souladu zatizeni (PiPS muze povolit vyuziti i certifikdtta shody vydanych dle
kap. 6.3) vydany na zékladé zkousky, v odavodnénych pripadech i simulace souladu. V piipadé
opravy komponenty musi byt predloZen certifikat souladu konkrétniho instalovaného kusu. V piipadg,
Ze je nutné nékteré poZadavky ovérit v terénu, piedloZi P¥PS vlastnik VM plan zkousek souladu. Po
schvaleni bude povolen ovérovaci provoz a budou provedeny zkousky a vydan certifikat VJ/VM (v
piipade overeni certifikdtorem) nebo jiné prohladeni o souladu (v ptipadé ovéreni osobou povérenou
PIPS).

Vlastnik VM zpracuje nebo aktualizuje dokument VM nebo instala¢ni dokument (viz kap. 7.14), ktery
pieda spolu s Zadosti o umoznéni trvalého provozu PiPS, ktery ji posoudi a rozhodne o znovu vydani
koneéného provozniho oznameni (viz kap. 7.15).

8.2 Vyména komponenty nebo jednotky vyrobniho modulu, zména
technickych parametra bez vymény zaiizeni

Vlastnik vyrobny je v takovém piipadé povinen oznamit PiPS zamér a konzultovat s nim planovanou
Upravu, které maze ohrozit soulad vyrobniho modulu.

ProtoZe je velké mnoZstvi pripojovanych vyroben ptipojeno k soustavé pomoci digitalné rizené elek-
troniky, zména nebo aktualizace FW/SW muZe také narusit soulad VM a musi byt oznamena PiPS.

Zména technickych parametri miZe nastat napt. zménou jmenovitého vykonu VM bez vymény kom-
ponent podstatnych pro zachovani souladu VM. PiPS muZe definovat hranici, od které bude vyZado-
vat dodani nového dokumentu VM. V takovém piipadé vlastnik po konzultaci s PiPS pouze provede
zamér bez pozastaveni platnosti KPO. Zameér konzultuje vlastnik VM s PiPS, ktery po dobu vymeény
a oveieni souladu vyda OPO a pozastavi platnost KPO. Vlastnik si mtze zajistit certifikaty souladu
ziskané zkouSenim komponenty, popi. simulaci VM v odivodnénych ptipadech.

Po provedeni zaméru, ovéieni spravného nastaveni komponent a popt. revizi, sestavi vlastnik VM
plan zkousek v terénu, pokud jsou nutné, a predlozi jej PfPS. Po schvaleni bude povolen ovérovaci
provoz a budou provedeny zkousky a vydan certifikat VI/VM (v pripadé ovéreni certifikatorem) nebo
jiné prohlaseni o souladu (v piipadé oveéreni osobou poveéienym PiPS).
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Akceptovatelnost certifikati je shodna jako v piipadé procesu ovérovani a posuzovani nové vyrobny.
Vlastnik VM zpracuje dokument VM, ktery pieda spolu s Z&dosti o umoznéni trvalého provozu PiPS,
ktery ji posoudi a rozhodne o znovu vydani kone¢ného provozniho oznameni.

Vlastnik VM zpracuje nebo aktualizuje dokument VM nebo instala¢ni dokument (viz kap. 7.14), ktery
pieda spolu s Zadosti o umoznéni trvalého provozu PiPS, ktery ji posoudi a rozhodne o znovu vydani
koneéného provozniho oznameni (viz kap. 7.15).

8.3 Opakované ovéreni souladu
Zodpovednost za vytvoreni planu mé PiPS, vlastnik vyrobny jej musi akceptovat a dodrZovat.

Rozsah zkouSek muiZze byt shodny se zkouSkami, které probihaly v rdmci ovérovaciho provozu. Dalsi
mozZnosti je poZadovat opétovnou certifikaci celé vyrobny, kdy by se (v ptipadé Ze byly vyuZity)
musely provest i zkousky a vydat nove certifikaty souladu komponent, které byly vyuzity k prokazo-
vani souladu VM. Neni moZné vyuZivat certifikdty souladu VM vystavené pti opétovném overovani
souladu jiné instalace (i podobného typu) ani certifikaty shody produkti, provozni podminky mohou
schopnosti riznych zatizeni ovlivnit razné.

Opakované oveieni je provadéno pouze zkouSkami souladu, simulace neposkytnou dodate¢né uzi-
tecné informace oproti provedeni v rdmci prvniho povoleni provozu VM.

8.4 Omezené provozni oznameni

OPO je vydano vzdy, kdyZ nastane nesoulad z divodu selhani komponenty, potvrzeni nesouladu z
indikace nebo podezieni na nesoulad pii vymeéné komponenty. Platnost kone¢ného provozniho ozna-
meni se pozastavuje do doby napravy nesouladu. Doba trvani je 3 mésice, ale miZe byt na Zadost
vlastnika a schvaleni PiPS prodlouzena.

Zkousky souladu mohou byt v odavodnénych ptipadech provedeny a doloZeny pouze pro ty poza-
davky (a komponenty nebo soubor komponent), u kterych nastal nesoulad.

Pozn. 40. Omezené provozni opravnéni maze byt dle PPDS [3] nahrazeno dogasnym provoznim opravnénim a ovérova-
cim provozem pro vykonani zkouSek souladu.

Pozn. 41. VM se muZe skladat z vice VJ a soulad ztrati pouze 1 komponenta konkrétni \VJ, ostatni VVJ i komponenty
spolecné pro VM si soulad zachovaji. Je vydano omezené provozni ozndmeni pro cely VM v takovém smyslu, aby ostatni
VJ mohly dodavat, zatimco se VJ v nesouladu bude opravovat.
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9 MOZNOSTI TECHNICKEHO PROVEDENI OVERENI SOU-
LADU

RfG [1] definuje dva z&kladni ptistupy oveérovani souladu, témi jsou:
1. zkouSky souladu (ZS),
2. simulace souladu (SS).

WuZity piistup pro ovéreni jednotlivého pozadavku je uréen na zakladé metodiky ovérovani souladu
schvalené PiPS. Metodika musi obsahovat vychozi zptsob i alternativni zptisoby postupu ovéreni
kaZdého poZadavku, specificky pro kazdou vykonovou kategorii i typ VM (synchronni/nesynchronni).
Vlastnik modulu se pii sestavovani planu zkouSek odkazuje na schvalenou metodiku. V ptipadé vy-
béru jiného nez vychoziho zpasobu zkousky (napi. simulace misto zkousky), poskytne zdivodnéni.
Postup oveéreni souladu musi byt vybran s ohledem na priakaznost vysledku a rizika provedeni. ZS
maji vZdy piednost pred volbou SS.

Pokud technologie zkouSeného zatizeni (ZZ) neumoZznuje vyuzit metodické postupy ZS, které jsou
uvedeny v metodice, ale umoZnuje provést zkousku souladu alternativnim zpiasobem, je vlastnik VM
povinen tento postup zkonzultovat s P¥PS. Forma navrhu alternativniho zpasobu a postupu navrZe-
ného vlastnikem VM musi byt v podobé metodického postupu predloZzeného PiPS. PiPS je povinen
povolit vlastnikovi VM provedeni alternativni série zkouSek dle ¢l. 42, odst. 2, bodu a) [1] za pied-
pokladu, Ze jsou ZS efektivni a postacuji k prokazani souladu s poZadavky.

SS musi byt vyuZity pouze v pripadé¢, Ze neni mozné provést ZS z diavodu mozného poskozeni ZZ,
zkuSebniho pracovisté nebo v pripadé zkouSek v terénu pii neprimérené naroc¢nosti a pii neprimére-
ném riziku pro elektriza¢ni soustavu, do které je ZZ pripojeno. Piehled zpusoba ovéreni souladu je
na Obr. 9, Obr. 10.

9.1 Zkousky souladu

ZS se rozumi zkousky fyzickych komponent VM, popi. kompletni VJ nebo i kompletniho VM v la-
boratornich podminkach (pro komponenty, soubory komponent a VJ) i v terénu (pro komponenty;,
soubory komponent, VJ i VM).

Zkousky lze rozdeélit dle zpasobu provedeni, s pfimétenym vyuZzitim pro jednotlivé zptasoby ovéro-
vani, na:

A. zkousky bez vykonovych komponent (controller-hardware-in-loop, CHIL)
1. se simulovanym signalovym buzenim (signal excitation, SE),
2. se simulovanym signdlovym tizenim (signal control, SC) a
B. zkousky s vykonovymi komponenty (power-hardware-in-loop, PHIL) s:
1. simulovanym vykonovym buzenim (power excitation, PE),
2. ptirozenym vykonovym buzenim PE:
a. se simulovanym signalovym buzenim SE a tizenim SC,
b. s ptirozenym signalovym buzenim SE a tizenim SC.

Pozn. 42. VSechny vySe zminéné typy/zpusoby zkouSek je mozné provést v laboratornim prostiedi, nebo v terénu, ale
konkrétni vyuzitelnost typa zkouSek se lisi v zavislosti na ovérovaném poZadavku, vykonu ZZ, apod.

Pozn. 43. Zpusob PHIL s ptirozenym PE a s ptirozenym signdlovym buzenim SE a ¥izenim SC (viz B.2.a) v terénu od-
povida b&Znému provozu s prab&Znym monitoringem souladu kontinudlnim métenim, s indikaci nesouladu a naslednym
potvrzenim podezieni na nesoulad dle kap. 8.1.
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Pozn. 44. SE znamend vyuZiti pracovnich (analogovych, pripadné digitalnich) vstupa pro vstup métenych hodnot, které
maji prirozeny — skute¢ny, nebo umély — simulovany piavod. Naproti tomu SC znamend vyuZiti pracovnich (digitalnich,
piipadné analogovych) vstupi pro vstup Zadanych hodnot, které maji také prirozeny — skute¢ny, nebo umeély — simulovany
pavod. Umély — simulovany znamené generovany pro Ucely zkousky.

Pozn. 45. Zpusoby se signalovym fizenim SC jsou cileny na ovéieni poZzadavka na externi fizeni. Zpasoby se signalovym
buzenim SE jsou zaméfeny na oveteni poZzadavka na autonomni chovani (autonomni funkce, ochrany, odolnost, apod.).

Piiklad 4. Jednim z poZadavki je napt. ovéreni odezvy v omezeném frekvenénim reZzimu. V pripadg, Ze zkouSenym za-
fizenim bude nap. fotovoltaicky st¥ida¢ o niz§im vykonu, neZ je vykonova kapacita simulatoru soustavy, je mozné soulad
s timto poZadavkem ovérit v ramci laboratofe s vyuZitim metody PHIL se simulovanym PE. Tzn. zménu frekvence na
vystupu simultoru soustavy. Pokud bude vykon zkouSeného stiidace vyssi, neZ je vykonova kapacita simultoru soustavy,
neni mozné takovou zkousku provést (at’ jiz v laboratofi nebo v terénu), a je nutné ji provést v terénu za vyuziti SE, pokud
to zkouSenf zafizeni (ZZ) umoznuje. V ptipadé Ze neumoziiuje a zaroven neni mozné (nebo by nebyl vysledek prakazny)
provést zkousku za sniZzeného vykonu ZZ, ani zkouSku typu CHIL s ovérenim pouze regulaéniho systému, je mozné
vyuzit SS.

9.1.1 Zkousky bez vykonovych komponent (CHIL)

ZkouSenym zatizenim (ZZ) je komponenta nebo soubor komponent pro méteni, fizeni a/nebo chra-
néni, s pro zkousky dostupnymi vstupy a vystupy — V/V rozhranim. Ptes V/V rozhrani je ZZ piipo-
jeno prostiednictvim D/A a A/D pievodniki s vhodnym prizpusobenim ke zkuSebnimu systému,
ktery generuje zkuSebni signaly a monitoruje odezvu ZZ. M¢étené/sledované odezva ZZ je nasledné
porovnana s odezvou poZzadovanou, dle konkrétniho poZadavku souladu, ktery ZZ zajistuje.

Zkouskou typu CHIL se SE (A.1, dle rozdéleni v kap. 9.1) se rozumi zkouSka odezvy ZZ na signaly,
které simuluji pribeh redlného méieného vstupniho signalu. Simulované signaly jsou ZZ snimény
pomoci pracovnich signalovych (analogovych, ptipadné digitalnich) vstupt.

Zkouskou typu CHIL s SC (A.2, dle rozdéleni v kap. 9.1) se rozumi zkouska odezvy ZZ na signaly,
které simuluji vstupni Zadané hodnoty/tidici povely. Vstupni nastaveni je realizovano pres digitalni
sbérnice (ptipadné analogové vstupy).

Zkousky typu A.1 a A.2 je mozné kombinovat tak, Ze nékteré simulované signaly jsou dodany s vy-
uzitim pracovnich signalovych analogovych vstupi, zatimco dalSi data jsou do ZZ dodana s vyuZzitim
datovych sbérnic. Kombinace je G¢elna pro dosazeni zkuSebniho podnétu dle konkrétniho ovéiova-
ného pozadavku souladu. Na Obr. 9, Obr. 10 dané moZnosti odpovidaji T2, nebo i T3, bez vykonovych
komponent, kde je méfeni/sledovani odezvy ZZ provedeno na vystupech daného ZZ.

Pozn. 46. Nejvétsi prednosti CHIL je jeho Skalovatelnost — je mozné zkousSet jakykoliv fidici HW VM od kat. A az po
kat. D. Nevyhodou tohoto zpusobu zkouSeni je hodnoceni redlné funkce zatizeni na zékladé¢ dat ziskanych umélym sig-
nalovym buzenim bez spojeni s ostatnimi ¢astmi systému VM. Vyraznou vyhodou je ale moZnost zkouSeni #¥idiciho HW
zatizeni se spravnym rozhranim i s velkym vykonem a v terénu. Mozné je také tuto metodu vyuzit pro periodicky opako-
vané zkousky souladu v rdmci monitoringu.

9.1.2 Zkousky s vykonovymi komponenty (PHIL)

PHIL jsou takové zkousky, které ve zkuSebnim obvodu zahrnuji i vykonové ¢asti VM generujici
elekttinu. Je tedy mozné ziskat komplexni obraz o chovani ZZ. ProtoZe zkouSeni zahrnuje i vykonové
¢asti, je nutné disponovat v misté pripojeni ZZ dostateénymi parametry (vykonova kapacita systému,
zkratovy vykon, Uroven napéti atp.). Mérend/sledovana odezva ZZ je nasledné porovnéna s odezvou
pozadovanou, dle konkrétniho pozadavku souladu, ktery ZZ zajistuje.

vy s

Nejkomplexnéjsi formou PHIL je metoda se simulovanym PE (B.1, dle rozd¢leni v kap. 9.1 a na Obr.
9, Obr. 10 oznaceno jako T1). Sklada se ze ZZ i s vykonovou ¢asti, které je pripojeno svym vykono-
vym rozhranim k vykonovému simulatoru AC elektrické sité. Pri této forme zkousky je ZZ nastaveno
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jako pfi béZném provozu a vystupni parametry napéti vykonového simulatoru odpovidaji redlné sou-
stavé v zavislosti na zkouseném pozadavku. Vysledky tedy odpovidaji realné odezveé celého ZZ.

Zkousky typu B.2 (dle rozdéleni v kap. 9.1 a na Obr. 9, Obr. 10) zahrnujici zkousky s ptirozenym PE
jsou definovany za predpokladu pripojeni ZZ ptimo k elektriza¢ni soustavé (prednostné v misté in-
stalace VM). Davodem pripojeni miaze byt napi. nedostate¢na kapacita dostupnych vykonovych si-
mulatoru sité nebo zkouska celého VM.

Pro zkousky i pii pripojeni vykonové ¢asti ZZ do elektriza¢ni soustavy bez vyuZziti vykonového si-
mulatoru jsou moznosti zkouSky kombinujici PHIL s aspekty CHIL. Simulované signaly méteni SE
nebo fizeni SC jsou v takovém pripadé privadény na pracovni signdlové analogové vstupy nebo je
vyuZzito privedeni simulovanych dat do fidiciho a regula¢niho systému vyuZitim dostupné pracovni
datové komunikace (vyuZivané standardné pti provozu), jedna se o zkousky typu B.2.a (dle rozdéleni
vkap. 9.1 a na Obr. 9, Obr. 10 oznaceno jako T2, T3). Pokud je ZZ vybaveno kompatibilnim
digitalnim rozhranim s vhodnou SW vybavou, je mozné vyuZzit SE a SC ve formé piimého zadani
simulovanych dat méfeni a fizeni do regula¢niho systému s vyuZitim dostupné datové shérnice (na
Obr. 9, Obr. 10 oznaceno jako T3). SE a SC je pak mozné vyuZit i bez nutné separace/duplicity
méticich vstupti (Pozn. 50). V ramci B.2.a je ZZ provozovano pripojeno K siti, ale s regula¢nim sys-
témem reagujicim na umélé hodnoty, je tedy nutné resit i bezpeénost. Zatizeni schopna vyuZzit B.2.a
musi byt chrdnéna proti neopravnéné aktivaci téchto moznosti, s moznym upozornénim na jejich ak-
tivaci smerem k PTPS.

Doplnkovou moznosti je pasivni méteni a sledovani odezvy pro ovéieni souladu ZZ (VM) na ptiro-
zenou PE a s tim propojenou piirozenou SE, s béZnym provoznim SC (B.2.b, dle rozdéleni v kap. 9.1
anaObr. 9, Obr. 10 oznaceno jako T4). Aktivace oveérovaného poZadavku tedy nastane aZz v okamziku,
kdy prirozené nastanou prislusné podminky. Ty mohou nastat v souvislosti s béZnym dlouhodobym
provozem. Dany zptasob ZS je pak spojitelny pouze s prabéZnémym monitoringem souladu VM
kontinualnim métenim, s indikaci nesouladu a naslednym potvrzenim podezieni na nesoulad dle kap.
8.1.

Pozn. 47. K B.1. Z divodu nedostupnosti simuléatord s vysokou vykonovou kapacitou je mozné, pokud to metodika
schvéleni PfPS umoznuje, provadét zkousky s vyuZitim simultoru pti sniZzeném vykonu ZZ.

Pozn. 48. K B.2. ProtoZe je ZZ ptimo pripojeno na soustavu, je nutné zkuSebni postupy oSettit tak, aby neohrozily provoz
soustavy.

Pozn. 49. K B.2.a. Pokud je pro zkousky vyuzito SE, tedy vyuzity pracovni signalové (analogoveé a digitalni) vstupy, je
nutné, aby byl oddélen merici systém regulaéniho systému vykonového zatizeni VM od méreni, které zabezpecuje syn-
chronni chod se soustavou.

Pozn. 50. Nejvétsi vyhodou SE pies digitalni shérnici je nizkd naroc¢nost na zkuSebni HW — dostacujici je jednoduchy
fidici HW (napt. PC) vybaveny pro komunikaci se ZZ a pro vyhodnoceni dat z méficiho systému odezvy ZZ (VM).

Priklad 5. Soubor zkousek, ktery je moZné provést pomoci B.2.a zahrnuje pievaZné zkouSeni nastaveni ochran a vy3Sich
parametrickych fidicich funkci (P(U), Q(U) a P(f)).

Priklad 6. WuZiti generatoru signélu a privedeni signalu simulujici napéti v misté pripojeni na pracovni vstup méfeni
napéti pro zkousku odezvy poZadavku.

9.2 Simulace souladu

SS je mozné vyuZzit v piipadé, kdy neni mozné ovérit soulad pomoci ZS. SS (na Obr. 9, Obr. 10
oznaceno jako S1)) by méla byt pouze alternativou, jedna se pouze o numericky model. Simulace
musi byt ekvivalentni situaci, pti které by méla nastat Zadana odezva. Vysledek se nasledné srovna
s pozadavky. Simulace musi byt provedena dle metodiky schvalené PiPS.

SS miiZe byt vhodna pro ovéreni souladu pii poruchovych stavech pro ovéreni odezvy v pripadech,
kdy by ovéreni pomoci ZS mélo moZnost ohrozit ZZ nebo stabilitu soustavy (napi. funkce pieklenuti
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poruchy, Pozn. 51). Nebo pokud vykon zkusebniho systému raciondln¢ neumoziuje provézt danou
zkousku.

Protoze se jednd o numericky model, je nutné zvysit spolehlivost vysledki. To je mozné pouzitim
verifikovanych modeli (jak ZZ, tak zkuSebni sit¢), oddélenim modelid pro zkouSeni ustalenych chodii
(UCH) a EMT (elektromagnetickych ptechodovych déjit) a peclive ptipravenymi simulacnimi scénafi.
Modely by mély byt piipraveny bez zbytecné utajenych ¢asti v definovaném formatu. PiPS je dle
¢l. 15, odst. 6, bodu ¢) RfG [1] opravnén pozéadat v koordinaci s provozovatelem piislusné prenosové
soustavy vlastnika VM o dokumentaci numerického modelu ZZ zahrnujici blokové a strukturni dia-
gramy.

Pozn. 51. Tato moznost je popsana i v [9].

Pozn. 52.
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Oddélenim modeld pro EMT a UCH je mozné snizit vypocetni zatéz a optimalizovat modely pro konkrétni
scénaie. Kazdy z modeltl je vyuzit z odlisného ucelu.
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Obr: 9. Zpiisoby a moznosti ovérovani souladu zkousenim a mérenim s vyjadrenim klicovych viastnosti, cast I
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Obr: 10. Zpusoby a moznosti oveérovani souladu zkousenim a mérenim s vyjadienim klicovych viastnosti, cast I1
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